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l. CZESC OGOLNA

1. Nazwa zamowienia

.Rozbudowa procesu technologicznego uzdatniania wody podziemnej ze studni wierconych na ujeciu
wodociggowym Stacji Uzdatniania Wody w Izbicy Kujawskiej ul. Warszawska 2"

2. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Przedmiotem zaméwienia jest wykonanie nastepujacego zakresu prac:
- Wymiana istniejacych pomp gtebinowych
- Remont i istniejgcego budynku SUW
- Wymiana kompletu urzadzen istniejgcej stacji
- Budowa odstojnika wod poptucznych
- Budowa zbiornikéw retencyjnych

Projekt techniczny rozbudowy procesu technologicznego uzdatniania wody na stacji uzdatniania
w Izbicy Kujawskiej wykonano w oparciu o projekt opracowany przez Barbare Wargin.

Urzadzenia ukladu technologicznego dobrano na podstawie badan wody o nastepujgcych
wskaznikach:

Nr studni . :
Wskanik Studnia nr 1b Studnia nr 2b

odczyn pH 7,3 7,1
metnos¢ NTU 25 24
barwa mgPt/drm 13 10
Zapach akcept akcept.
twarda¢ ogolna 349 440
azotyny mgN@dn 0,027 0,006
azotany mgN@dm’ <0,18 0,18
chlorki mgCl/dn? 291,8 159,0
zelazo og. mgFe/dm <0,03 2,94
mangan mgMn/drh 0,32 0,390
jon amonowy mg/drh 1,86 2,44

Przyjeto zastosowanie nastepujacego uktadu technologicznego:
- aeracja - napowietrzanie wody w aeratorze ci$nieniowym 0 czasie przetrzymania minimum
120 sekund, ilo$¢ powietrza 3-5% ilosci wody,
- filtracja — odzelazienie w ukfadzie II°na zto zu mieszanym z predkoscia filtracji vi=10,62 m/h,

Sterowanie prac g stacji

Projektowana Stacja Uzdatniania Wody pracowa¢ ma catkowicie automatycznie. Pracg zarzadzac
bedzie sterownik mikroprocesorowy swobodnie programowalny zapewniajgcy automatyczne dziatanie
procesow filtracji oraz ptukania filtréw. Po przepompowaniu zadanej ilosci wody ze studni gtebinowych
lub uptynieciu okreslonej liczby dni, sterownik realizuje automatycznie caty proces piukania ze
wskazaniem na okres nocny.

Pracg pomp pierwszego stopnia sterujg sondy wskazujgce poziom napetnienia zbiornikow
retencyjnych poprzez swobodnie programowalny sterownik.

Pracg pomp drugiego stopnia steruje falownik poprzez swobodnie programowalny sterownik
wspotpracujacy z przetwornikiem cisnienia na rurociggu ttocznym.

Praca stacji w trybie uzdatniania wody

Na podstawie sygnatéw z sond zainstalowanych w zbiornikach retencyjnych sterownik steruje pracg
pomp gtebinowych. Ttoczg one wode ze studni do budynku stacji i poprzez aerator, zesp6t filtréw do
sieci odbiorczej do zbiornikbw retencyjnych. Nastepnie woda ze zbiornikéw retencyjnych podawana
jest na sie¢ odbiorczg ze stalym cisnieniem za pomoca zestawu hydroforowo-pompowego
sterowanego za pomocg sterownika poprzez falownik.

Podczas pracy pomp gtebinowych dokonywany jest pomiar ilosci przepompowanej wody, pomiar ilosci
wody uzdatnionej podawanej na sie¢ odbiorczg jest rowniez dokonywany na rurociggu ttocznym do
sieci odbiorczej.



Praca w trybie ptukania

Proces ptukania rozpoczyna sie o ustawionej programowo godzinie ptukania i uptynieciu okreslonej
liczby dni badz okreslonej zadanej ilosci wody mierzonej wodomierzem za pompami gtebinowymi na
wejsciu do Stacji. W poczatkowej fazie uktad przechodzi do spustu wody z pierwszego filtru. Po
spuszczeniu wody nastepuje otwarcie odpowiednich przepustnic i rozpoczyna sie plukanie
(wzruszenie ztoza) filtru powietrzem z dmuchawy, po czym filtr plukany jest woda przy innym
odpowiednim ustawieniu przepustnic. W nastepnej kolejnosci woda ttoczona jest poprzez filtr do
odstojnika stabilizujgc ztoze. Po zakonczeniu powyzszych procedur ukiad konczy ptukanie filtra nr 1 i
przechodzi do ptukania kolejnego filtra w identyczny sposéb wg ustalonej procedury. Po zakonczeniu
ptukania filtréw nastepuje przejscie do pracy w trybie uzdatniania.

Technologia montazu zestaw6w technologicznych

Catkowity montaz zestawéw uktadu technologicznego i rurociagdéw spinajacych odbywa sie na
obiekcie. Na obiekt dostarczane jest kompletne urzgdzenie po pomysinym przejsciu proéb.

Orurowanie stacji wykonac z rur i ksztattek Z PVC cisnieniowego na cisnienie PN10.

Potaczenia realizowa¢ za pomocyg ksztattek taczonych przez klejenie oraz mocowanych za pomocg
kotnierzy i $rub.

Szczegotowy zakres robot przedstawiono w zatlgczonych przedmiarach.

3. Prace tymczasowe i towarzysz agce
Przy realizacji SUW, nalezy uwzglednic:
- Zabezpieczenie robét pod wzgledem BHP
- Tymczasowe ktadki dla pieszych

4. Informacje o terenie budowy

4.1. Organizacja rob6t budowlanych
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje
i wspotrzedne punktéw gltéwnych terenu oraz reperéw, dziennik budowy i ksiege obmiaréw robét oraz
co najmniej dwa egzemplarze petnej dokumentacji kontraktowej.
Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty giéwne terenu. Na Wykonawcy
spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt. Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego co najmniej dwa egzemplarze dokumentac;ji
projektowej. Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, stanowigce
dokument przetargowy. Jezeli w trakcie wykonywania robét okaze sie koniecznym uzupetnienie
dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace
rysunki i na wkasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na placu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.
Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy, dla ktérych jest to nieodzowne ze
wzgleddw bezpieczenstwa.
Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera tablic informacyjnych. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.
Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene kontraktowa.

4.2, Zabezpieczenie interesOw 0s6b trzecich
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej
i prywatne;j.
Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robo6t lub brakiem koniecznych dziatan
ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej to
Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos¢. Stan naprawionej wiasnosci
powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu,
przewodow, rurociggow, kabli teletechnicznych itp., ktorych potozenie bylo wskazane przez
Zamawiajgcego lub ich wtascicieli.



Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiajgcego, dotyczacej istniejgcych urzadzen
uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczeciem robo6t zasiegna¢ od ich wtascicieli danych odnosnie
doktadnego potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przystgpienia do robot w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia. Wykonawca
powinien zawiadomi¢ wtascicieli urzadzen i Inzyniera.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informaciji
dostarczonej Wykonawcy przez zamawiajgcego i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy
zostang usuniete na koszt Zamawiajgcego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza
Wykonawce.

4.3. Ochrona srodowiska
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony s$rodowiska naturalnego. W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie
nastepujacych warunkow:

- Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak
wybrane, aby nie powodowac¢ zniszczen w srodowisku naturalnym. Powinny zosta¢ podjete
odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami, paliwami, olejami,
materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami;

- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami;

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hafasu;

- mozliwoscig powstania pozaru;

- Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji rob6t nie moze powodowaé
zniszczen w $rodowisku naturalnym

- Materiaty stosowane do robét nie powinny zawiera¢ sktadnikow zagrazajacych srodowisku,
0 stezeniu przekraczajgcym dopuszczalne normy.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzaja Wykonawce.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposoéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do uzycia.
Jezeli jakiekolwiek szkodliwe skfadniki mogtyby przedosta¢ sie z wbudowanych materialtéw do wod
powierzchniowych i/lub gruntowych albo powietrza to materiaty takie nie moga by¢ stosowane.

Nie dopuszcza sie uzycia materialdw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego.

Wszelkie budowle lub elementy budowli wykonane z takich materialdw powinny by¢ rozebrane i
wykonane ponownie z wkasciwych materiatow.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét powinny mieé¢ swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdéw na
Srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwo$é zanika (np. materiaty pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wlasciwych organdéw administracji panstwowe;j.

Jezeli wykonawca uzyt materiatdbw szkodliwych dla otoczenia wedlug warunkéw szczego6towych
kontraktu i zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato

jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

Ochrona waéd

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie mogg by¢ zanieczyszczane w czasie robét. Jezeli teren
budowy lub wyrobiska materiatéw lokalnych albo ukopy potozone sg w sasiedztwie zbiornikoéw lub
ciekbw wodnych to w razie potrzeby obszary te powinny by¢ oddzielone rowami lub innymi
przegrodami. Wody odprowadzone z terenu rob6t powinny byé oczyszczane przez filtracje i osadniki,
albo inne urzadzenia, ktére redukujg zawartos¢ pyldw i innych zanieczyszczen w odprowadzanych
wodach do poziomu nie wiekszego od wystepujacego w naturalnych zbiornikach i ciekach wodnych,
do ktérych sg odprowadzane.

Wody powierzchniowe odptywajace z baz, magazyndéw i skladowisk materiatow powinny by¢
oczyszczone, jezeli zawierajg skladniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pyly, oleje, bitumy,
chemikalia czy inne szkodliwe dla srodowiska substancije.

Zbiorniki materiatdbw napedowych, olejéw, bituméw, chemikalidw i innych szkodliwych dla $srodowiska
substancji powinny by¢ wykonane i obstugiwane w sposéb gwarantujacy nie przedostawanie sie tych
materiatow do otoczenia.



Maszyny i sprzet zmechanizowany nie moga porusza¢ sie w obrebie granic zbiornikdw i ciekéw
wodnych z wyjatkiem przypadkdéw, gdy uzyskano na to zgode odpowiednich wiadz a ruch ten odbywa
sie w celu przeprowadzenia rob6t okreslonych w kontrakcie.

Ochrona powietrza

Stezenie pytdbw i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery nie moze przekracza¢ wartosci
dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy.

Jezeli roboty bedg prowadzone metoda mieszania materiatbw na budowie z uzyciem materiatow
pylacych, takich jak popioty lotne, wapno, cement itp. to stosowany sprzet i technologia powinny
ogranicza¢ zapylenie. Roboty takie mogg by¢ prowadzone naterenach zabudowanych za zgodg
organow administracji terenowej.

Ochrona przed hatasem

Jezeli roboty prowadzone beda na terenach zabudowanych to Zamawiajacy powinien okreslic w
dokumentacji projektowej i uzgodni¢ z odpowiednimi organami administracji samorzadowej,
technologie i czas rob6t ograniczajgce w miare mozliwosci poziom hatasu i jego ucigzliwos¢ dla
mieszkancow.

Wykonawca nie powinien stosowac innej technologii rob6t, o wiekszym poziomie hatasu, niz okreslona
przez zamawiajacego pod rygorem wstrzymania robot.

4.4, Warunki bezpiecze nstwa pracy

Wszelkie prace winny by¢ wykonywane w $cistej zgodnosci z aktualnymi przepisami w zakresie,
zdrowia, bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z obowigzujacymi przepisami. W szczegdlnosci
Wykonawca zapewni, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia oraz niespetniajacych wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat w petnej sprawnosci wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wszyscy pracownicy Wykonawcy i
Podwykonawcéw bedg odpowiednio przeszkoleni przed rozpoczeciem pracy oraz odpowiednio
nadzorowani w czasie jej wykonywania przez wyznaczonego przez Wykonawce inspektora do spraw
zapobiegania wypadkom na Placu Budowy. Inspektor bedzie powiadamiat Inzyniera o szczegotach
wypadkow tak szybko, jak to bedzie mozliwe. Inspektor bedzie roéwniez odpowiedzialny za
przechowywanie informacji i sporzadzanie raportéw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
Wykonawca zapewni co najmniej:

- $rodki pierwszej pomocy,

- 0soby przeszkolone w zapewnianiu pierwszej pomaocy,

- odpowiednie srodki komunikaciji i transportu na okolicznosé wypadku,

- sprzet monitorujacy,

- sprzet ratowniczy,

- sprzet przeciw pozarowy,

- 1acznos¢ ze strazg pozarng, pogotowiem i policja.

Wyposazenie winno byé regularnie kontrolowane i utrzymywane w sprawnosci. Na Placu Budowy
winien by¢é dostepny rejestr przeprowadzonych Kkontroli sprawnosci wyposazenia. Osobiste
wyposazenie ochronne pracownikéw Wykonawcy winno byé dostepne na Placu Budowy i uzywane
stosownie do potrzeb.

Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca powinien przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca powinien utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach
oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne powinny byé sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0s6b trzecich.

Maszyny i urzadzenia napedzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone
w urzadzenia zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem sie iskier.

Jezeli przy realizacji robot konieczne jest spalanie korzeni, pni lub innych materiatéw to przed
rozpoczeciem spalania Wykonawca powinien powiadomi¢ odpowiednie wiadze i lub stuzby.
Lokalizacja i sposéb spalania powinny byé takie, aby nie dopusci¢ do jakichkolwiek uszkodzen
sasiadujacych obiektéw, drzew i krzewow. Zaréwno lokalizacja jak i spos6b spalania powinny by¢
uzgodnione przez Wykonawce z odpowiednimi wtadzami. Przy operacji spalania, w razie potrzeby,
Wykonawca powinien zorganizowaé patrole przeciwpozarowe. Spalanie powinno by¢ przerwane na
polecenie odpowiednich wtadz. W razie przerwania albo zakonczenia spalania ogniska powinny by¢
wygaszone.



Wykonawca, pod kierunkiem odpowiednich wiadz i/lub stuzb albo samodzielnie, powinien na wiasny
koszt wygasi¢ pozar na terenie budowy lub w jego sasiedztwie, wywotany bezposrednio jako rezultat
realizacji robo6t. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

4.5. Zaplecza dla potrzeb wykonawcy
Przy projektowaniu zaplecza budowlanego Wykonawca winien na biura, warsztaty, magazyny uzy¢
elementow lub modutéw prefabrykowanych majacych estetyczny i czysty
widok. W przypadku uzycia elementéw fabrycznie nienowych winny by¢ uprzednio dzigki remontowi
i malowaniu doprowadzone do swojego pierwotnego stanu.
Wykonawca winien uzy¢ elementéw seryjnie podobnych, tworzacych catlo$¢ dla wydzielonych
obiektow.
Pomieszczenia winny by¢ wewnatrz czyste i winny zapewni¢ odpowiednie warunki do pracy
i wypoczynku w czasie przerw .
Pomieszczenia przeznaczone do pobyt ludzi musza by¢ regularnie sprzatane, a $mieci i odpadki
regularnie usuwane.
Wykonawca winien wyposazy¢ biura i zaplecze warsztatowe w odpowiednig ilos¢ toalet. Do planu
lokalizacyjnego winna by¢ dotgczona kopia umowy z odpowiednim podmiotem gospodarczym
odpowiedzialnym za utrzymanie ich we wiasciwym stanie oraz za wywdz nieczystosci w odpowiedniej
czestotliwo$ci. Toalety muszg by¢ regularnie sprzatane i usuniete po wygasnieciu Kontraktu.

4.6. Warunki dotycz ace organizacji ruchu
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w okresie trwania
realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét. Przed przystgpieniem do roboét
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi
i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania
budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu powinien byc¢
aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly,
itp., zapewniajac w ten sposéb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.
Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapo6r i znakéw, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedq akceptowane przez Inzyniera.
Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robo6t.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony
W ceng umowna,
Wykonawca powinien dostosowac¢ sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas
transportu materiatéw i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy okreslonym w
dokumentach kontraktowych.
Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, oile zostang
uzyskane przez Wykonawce od odpowiednich wiadz, nie zwalniajg Wykonawcy od odpowiedzialnosci
za uszkodzenia drdg, ktére moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdéw.
Wykonawca nie moze uzywac pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejgcych ani
wykonywanych konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic placu budowy. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie
zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementéw na wiasny koszt, w sposdb zaakceptowany przez
Inzyniera.

4.7. Ogrodzenia
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony rob6t, wygody spotecznosci iinnych. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

4.8. Zabezpieczenie jezdni
Wykonawca w sposéb nalezyty zabezpieczy wszystkie urzadzenia drogowe w tym chodniki
i nawierzchnie drég.



Wykonawca nie dopusci do uzytkowania drog przez sprzet niedopuszczony do ruchu

drogowego, mogacy uszkodzi¢ istniejace nawierzchnie, szczegdlnie dotyczy to sprzetu poruszajacego
sie na gasienicach. W przypadku koniecznosci przekroczenia przez taki sprzet szlaku
komunikacyjnego, nalezy droge zabezpieczy¢ materacami ochronnymi.

Sposo6b zabezpieczenia powinien by¢ zgtoszony i uzgodniony z wkasciwym zarzadca drogi.

Drogi i chodniki powinny byé utrzymane w czystosci.

Koszt zabezpieczenia drég i chodnikdw w obrebie terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

5. Nazwy kodow robét budowlano-monta  zowych

Gtéwny przedmiot zamowienia:
45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne

6. Okre slenie podstawowych definicji i poj e¢

"Zamawiaj acy" - W polskim Prawie Budowlanym osoba Zamawiajgcego wystepuje pod nazwg
"Inwestor".

"Kontrakt" - oznacza Akt Umowy, oraz inne dokumenty wymienione w Akcie Umowy. Zawsze ilekroé
w niniejszych Warunkach uzywany jest termin "Kontrakt" nalezy go odnies¢ takze do "umowy"
W rozumieniu przepiséw Prawa obowigzujacego w Rzeczpospolitej

Polskiej, w szczeg6lnosci w rozumieniu przepisow ustawy Kodeks Cywilny oraz ustawy Prawo
zamowien publicznych.

"Inzynier, In zynier Kontraktu" - oznacza osobe fizyczna, osobe prawng albo jednostke
organizacyjng nieposiadajaca osobowosci prawnej, ktéra zostanie wyznaczona przez Zamawiajacego
do zarzadzania Kontraktem. Funkcja Inzyniera obejmuje rowniez wystepujace w Rozdziale 3
polskiego Prawa Budowlanego funkcje "Inspektora Nadzoru Inwestorskiego" oraz "koordynatora
czynnosci inspektoréw nadzoru inwestorskiego".

"Prawo Budowlane" - oznacza ustawe z dnia 7 lipca 1994 roku wraz z po6zniejszymi zmianami
i towarzyszacymi rozporzadzeniami, regulujacg dziatalno$¢ obejmujaca projektowanie, budowe,
utrzymanie i rozbiorki obiektéw budowlanych oraz okres$lajaca zasady dziatania organéw administracji
publicznej w tych dziedzinach.

"Projekt Budowlany"” - oznacza dokument formalno-prawny konieczny do uzyskania pozwolenia na
budowe, ktérego zakres i forma jest zgodna z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003 roku w sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003r. nr 120
poz. 1133) wraz z pdzniejszymi zmianami.

"Pozwolenie na Budow e" - oznacza decyzje administracyjng zezwalajagcg na rozpoczecie
i prowadzenie budowy.

"Obiekty budowlane" - sg to stale i tymczasowe budynki lub budowle (mosty, budowle ziemne,
tunele, drogi, linie kolejowe, sieci energetyczne itelekomunikacyjne, budowle hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow,
Sciany oporowe, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe) stanowigce baze techniczno - uzytkowa,
wyposazong w instalacje i urzgdzenia niezbedne

do spetnienia przeznaczonych im funkciji.

"Budowa" - jest to wykonywanie obiektu budowlanego, a takze jego przebudowa i rozbudowa.

"Roboty budowlane" - jest to budowa, montaz, remont albo rozbiorka obiektu
budowlanego lub czesci wraz z urzadzeniami reklamowymi, dzietami plastycznymi iinnymi
urzadzeniami wptywajgacymi na wyglad obiektu.

"Plac budowy" - teren, na ktérym sa wykonywane roboty budowlane wymagajgce uzyskania
pozwolenia lub czynnosci pomocnicze albo prace zwigzane z budowg (np. wytwarzanie na budowie
elementow prefabrykowanych, sktadowanie materiatow, przedmiotow itp.).

"Nadzér techniczny" - to osoby petnigce samodzielne funkcje w budownictwie, jak:
- projektowanie i sprawdzanie prawidtowosci rozwigzan projektowych



- kierowanie robotami budowlanymi lub wytwarzaniem konstrukcyjnych elementow
budowlanych (np. wykonywanie funkcji kierownika rob6t, obiektu, majstra budowlanego);

- sprawowanie kontroli i nadzoru nad robotami budowlanymi, wytwarzaniem konstrukcyjnych
elementéw budowlanych (np. kontrola techniczna jakosci budowy, obiektu, wytwarzania
elementoéw budowlanych, techniczny nadzér inwestorski);

- sprawdzanie prawidtowosci rozwigzan projektowych lub kontrola techniczna robét i obiektéw
budowlanych - wykonywane w ramach organéw administracji panstwowej lub gospodarczej.

"Dziennik budowy" - opatrzony pieczeciag Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondenciji technicznej
pomiedzy Inzynierem, wykonawcg i projektantem wystepujace w Rozdziale 3 polskiego Prawa
Budowlanego funkcje "Inspektora Nadzoru Inwestorskiego" oraz "koordynatora czynnosci inspektoréw
nadzoru inwestorskiego".

"Kierownik budowy" - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

"Ksi gga obmiarow" - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

"Polecenie In zyniera" - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.



Il WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW
BUDOWLANYCH

Wszystkie Materialy przeznaczone do wykorzystania w ramach prowadzonej inwestycji bedag
materiatami w najwyzszym stopniu nadajacymi sie do niniejszych Robot. Bedg to materiaty fabrycznie
nowe, pierwszej klasy jakosci, wolne od wad fabrycznych i o dlugiej zywotnosci oraz wymagajace
minimum obstugi, posiadajgce odpowiednie atesty lub deklaracje zgodnosci.

Zrédia uzyskania wszystkich materiatow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem,
przed rozpoczeciem robét. Nie pozniej niz 3 tygodnie przed uzyciem materialu Wykonawca powinien
dostarczyé Inzynierowi przeditozenie materiatowe do zaakceptowania, wymagane wyniki badan
laboratoryjnych ireprezentatywne probki materiatdw. W przypadku nie zaakceptowania materiatu
ze wskazanego zrodta, Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera materiat z innego
zrédia. Zatwierdzenie zrodla materiatléw nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrédta beda przez
Inzyniera dopuszczone do wbudowania.

Jesli dokumentacja projektowa przewidujg mozliwosé wariantowego wyboru rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomié Inzyniera o swoim wyborze co najmniej
3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym je$li bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez zgody Inzyniera.

1. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materialdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdw moga
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik kontroli bedzie podstawg akceptacji
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwérni powinny byé zachowane
nastepujace warunki:
- Inzynier bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialtdw w czasie przeprowadzania inspekciji
- Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2. Materiaty nie odpowiadaj gce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli wykonawcy na uzycie tych
materiatow do innych robét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materialtéw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i skltadowania
zapewniajgce zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robot oraz zgodnosé z wymaganiami
poszczegobinych specyfikacji. Odpowiedzialnos¢ za wady materialbw powstale w czasie
przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca. Inzynier moze zezwoli¢ na inny sposéb
przechowywania i skladowania niz podany w specyfikacji, lecz nie zwalnia to Wykonawcy
z odpowiedzialno$ci za ewentualne powstate z tego tytulu straty. Skladowanie powinno byé
prowadzone w sposob umozliwiajacy inspekcje materiatow.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatdbw powinny by¢é po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. Materialy

4.1. Stal zbrojeniowa.
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej wg PN-89/H-84023/6. Wiasnosci
mechaniczne i technologiczne stali.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-81/H-84023.
W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknigé, naderwan
i rozwarstwien.
Wady powierzchniowe.



- powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan;

- na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg rozwarstwienia i pekniecia widoczne
gotym okiem;

- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia; niemetaliczne,
wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne, jesli mieszczg
sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gladkich jesli nie
przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm,
zas 0,7 mm dlapretbw o wiekszych $rednicach jesli mieszczg sie w granicach
dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla
walcowki i pretow zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o
wiekszych $rednicach.

Odbidr stali na budowie.
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:
- znak wytwarcy,
- $rednice nominalna,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
- cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu,
- wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny. odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdow i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego
niz 5mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej - stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem
w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaroéw i gatunkow.
Badanie stali na budowie - dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu
nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin

zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje inzynier.

4.2. Sktadniki mieszanki betonowej
Cement
Rodzaje cementu:
Dopuszczalne jest stosowane jedynie cementu portlandzkiego czystego t.j. bez dodatkéw mineralnych
wg normy PN-88/B-3000 o nastepujacych markach: marki "25" - do betonu klasy b 7,5 - B 20

Wymagania dotyczace skladu cementu
Wg ustalen normy PN-88/B-3000 wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaly sie nastepujacym
sktadem:

- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50 - 60 %,

- zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) < 7 %,

- zawartos¢ alkalidow do 0,6 %,

- zawartos¢ alkalidow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9 %,

- zawarto$é C 4 AF + 2C3A (zalecane) < 20 %

Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 25 kg. Na workach powinien byé umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

- o0znaczenie;

- nazwa wytwérni i miejscowosci;

- masa worka z cementem;

- data wysyiki;



- termin trwato$ci cementu.
Dla cementu nalezy stosowaé¢ cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne
napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypéw.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna byé zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci
zgodnie z PN - 86/B-04320.

Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy
PN-80/B- 04300 a wyniki ocenione wg normy PN-80/B-03000. Zakres badan cementu pochodzacego
z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni mozna wykona¢ tylko badania
podstawowe. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN - 88/B-04300,

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN - 88/B-04300

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbryleh) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie

rozpadajacych sie w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$é z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Magazynowanie i okres sktadowania.
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego): skltady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone
na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) Ilub magazyny
zamkniete(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),

- dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Ilub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatladowania i wyladowania cementu luzem,
zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach).

Podtoza skfadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w

sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w
spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

Normy i dokumenty zwigzane.

PN-88/B-04300 - Cement. Metody badan. PN-88/B-3000 - Cement portlandzki.
PN-88/B-3001 - Cement portlandzki z dodatkami. PN-88/B-3002 - Cementy specjalne
PN-88/B-3011 - Cement portlandzki szybko twardniejgcy.

Kruszywo
Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN- 86/B-06712,
z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.



Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- skiadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15
- ksztaltu ziaren wg PN 78/B-06714/16
- zawartosci pytéw mineralnych wg PN - 78/B06714/13
- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN- 77 IB-06714/18 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Wymagania do betonu konstrukcyjnego u  zytego do budowy
B 15 dla wykonania konstrukcji
- Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-88/B-06250 tj. nasigkliwos¢ nie
wieksza jak 4%.
- Mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymaitosci nie wiekszy
od 20 % po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogélne wg PN-88/8-06250
Ponadto beton i jego sktadniki powinny petni¢ wymagania IBOM w Warszawie.

Materiaty do wykonania pod betonu
Beton kl. B7,5 i 810 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
- pospoitka kruszona 0/40
- cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%. gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotnos¢ optymalna 8%
- Kruszywo réwnomierne stopniowane o frakcjach: 20/40=30%, 20/10=20%, 0/2=30%

4.3. Sieci wodoci agowe
Rury przewodowe
Do wykonania sieci wodociggowej stosuje zastosowano:
- rury ci$nieniowe z polietylenu twardego (PE) wg BN-74/6366-04 [46] i BN-74/6366-03
- rury ci$nieniowe z nieplastfikowanego polichlorku winylu PN-74/C-89200, PN-74/C- 89204

Rury ochronne
Do wykonania rur ochronnych nalezy stosowaé rury stalowe, bez szwu walcowane na goraco
ogo6lnego zastosowania wg PN-80/H-74219 [29] malowane wewnetrznie asfaltozg (WM) i
zabezpieczone zewnetrznie powtoka bitumiczng z podwadjng przektadka (202),
Zakonczenie rury ochronnej w zaleznosci od kategorii drogi nalezy wykona¢ za pomocg studzienek -
komar wodociggowych lub specjalnych uszczelnien z zastosowaniem rurki sygnalizacyjne;j.
Do uszczelnienia koncéwek rur ochronnych nalezy stosowac:
- polpierscienie wykonane z blachy stalowej grubo walcowanej na goraco StO grubosci od 5
do 19 mm,
- prety dystansowe (minimum 3 szt.) okragte walcowane na gorgaco StO $rednicy od 8 do 14
mm,
- sznur konopny krecony, czesankowy, surowy,
- asfalt izolacyjny wysokotopliwy IW-80, IW-100.

Do wykonania rurek sygnalizacyjnych nalezy stosowac:
- rury stalowe instalacyjne S-Cz-G s$rednicy 25 mm wg PN-74/H-74200 [28],
- skrzynki uliczne stosowane w instalacjach wodnych zgodnie z wymaganiami normy PN-
85/M- 7 4081

Armatura odcinaj aca
Jako armature odcinajaca (przeptyw wody) nalezy stosowac:
- zasuwy zeliwne klinowe owalne kielichowe (z obudowg lub bez obudowy) wg PN-83/M-
74003
- zasuwy zeliwne klinowe owalne kotnierzowe (z obudowa lub bez obudowy) wg PN- 83/M- 7
4024

Elementy monta zowe

Jako elementy montazowe nalezy stosowac:
- nasuwki zeliwne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-84/H-741 01,
- kompensatory dtawnicowe kotnierzowe zeliwne wg PN-89/M-74301.



Bloki oporowe

Nalezy stosowac¢ bloki oporowe prefabrykowane z betonu zwyklego klasy B25 odpowiadajace
wymaganiom normy BN-81/9192-04 i BN-81/9192-05 do przewodow o srednicach od 100 do 400 mm i
cisnieniu prébnym nie przekraczajgcym 0,98 MPa,

Ruroci agi wewn etrzne

Prefabrykacja orurowania zestawoéw filtracyjnych, zestawu napowietrzania, dmuchawy i zestawow
pompowych winna by¢ realizowana w warunkach stabilnej produkcji na hali produkcyjnej a catkowity
montaz zestawOw uktadu technologicznego i rurociggéw spinajacych wraz z proba szczelnosci winien
odbyé¢ sie na obiekcie. Orurowanie stacji wykonac z rur i ksztattek z PVC cisnieniowego na cisnienie
PN10.

Sktadowanie materiatow

Rury nalezy przechowywa¢ w potozeniu poziomym na ptaskim, réwnym podiozu, w sposéb
gwarantujgcy zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem i opadami atmosferycznymi oraz spetnienie
warunkow bhp. Ponadto:

a) rury z tworzyw sztucznych (PVC, PE i PP) nalezy sktadowaé¢ w taki sposob, aby stykaly sie one z
podiozem na calej swej diugosci. Mozna je skltadowac na gesto utozonych podkfadach. Wysoko$¢
sterty rur nie powinna przekracza¢: rur PVC i PE 1,5 m, natomiast rur PP - 1,0 m. Sktadowane rury nie
powinny byé narazone na bezposrednie dzialanie promieniowania stonecznego. Temperatura w
miejscu przechowywania nie powinna przekraczaé 30C,

b) rury stalowe mozna przechowywac¢ w wigzkach lub luzem. Rury o $rednicach ponizej 30 mm tylko w
wigzkach,

c¢) rury zeliwne i zelbetowe powinny byé utlozone w stosach na przemian kielichami lub kotnierzami.
Warstwy rur nalezy przedzieli¢ listwami drewnianymi, przy czym listwy te powinny by¢ grubsze od
wystajacych czesci.

Armatura zgodnie z normg PN-92/M-74001 powinna byé przechowywana w pomieszczeniach
zabezpieczonych przed wplywami atmosferycznymi i czynnikami

powodujacymi korozje. Wiazy, stopnie i skrzynki moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu z
dala od substancji dziatajacych korodujgco. Sktadowiska powinny by¢ utwardzone i odwodnione.

4.4, Pokrycia dachowe z obrébkami blacharskimi
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi tzn.:
- Pokrycie dachu
- Obrobki blacharskie

Papa asfaltowa do jednowarstwowych pokry € dachowych

Do produkcji papy stosowany jest asfalt modyfikowany elestomerami SBS), osnowe stanowi kompozyt
poliestrowo-szklany o gramaturze 275 g/m2 . Z wierzchniej strony papy znajduje sie posypka
gruboziarnista. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego. Stosuje sie jg do pokryé
na podiozu z materialow termoizolacyjnych dopuszczonych do stosowania pod bezposrednie krycie
papa, betonu lub na istniejagcym pokryciu papowym.

Mocuje sie jg do podtoza za pomoca tgcznikow mechanicznych lub metoda zgrzewania. Papa posiada
akceptacje COB-R PIB w Katowicach A T/2000-11-0119.

Pakowanie

Papy powinny by¢ zwijane na nie ulegajace odksztatceniom rdzenie lub glizy o srednicy nie mniejszej
niz 50 mm. Rolki powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru i zabezpieczone przed rozwijaniem
sie.

Skladowanie i transport

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem,
zabezpieczonych przed dziataniem promieni stonecznych i w odl. 120 cm od grzejnikéw. Rolki nalezy
ukfadac w stosy na réwnym podiozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Stosy powinny zawiera¢ nie
wiecej niz 1200 szt. rolek papy a odl. miedzy stosami powinna wynosic¢ nie mniej niz. 80 cm.

Transport - Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, ukfadane w jednej
warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki papy
nalezy ukfadac tak aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie rolek papy podczas jazdy.



Kontrola jako $ci

Materialy izolacyjne

Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno
rzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowa¢ zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wasciwosci technicznych tych materialdbw z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki
odbioréw materiatéw i wyboréw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

4.5. Posadzki
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioruposadzek.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek PN-79/B-06711
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25 - 0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 -2,0 mm.

Przepisy zwigzane .

1. PN-75/C-04630. - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

2. PN-81/B-03150.00 - Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych.

3. Obliczenia statyczne. Postanowienia ogolne.

4. PN-81/B-03150.01 - Konstrukcje z drewna i materiatbw drewnopodobnych. Obliczenia
statyczne. Materiaty.

5. PN-81/B-03150.02 - Konstrukcje z drewna i materialtbw drewnopodobnych. Obliczenia
statyczne. Konstrukcje.

6. PN-81/B-03150.03 - Konstrukcje z drewna i materialtbw drewnopodobnych. Obliczenia
statyczne. Zigcza.

7. PN- 75/0-01001 - Tarcica. Podzial, nazwy i okreslenia.

8. PN-79/D-01012 - Tarcica. Wady.

9. PN-82/D-94021 - Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami

10. wytrzymatosciowymi.

11. PN-84/M-81 000 - Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

12. PN-82/M-82054.00 - Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczenie.

13. Decyzja nr 2 ITB-ITD./87 z 05.08.1989r. - Srodki ochrony drewna.

4.6. Roboty malarskie
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1
czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zo6ltego do ciemnobrgzowego
i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowej.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoitej do brunatnej,
bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujagcym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o
krétszym czasie schnigecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.



Rozcie aczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6inych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z polioctanu winylu, lateksu
butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach iswiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB. Mogg przyktadowo byé stosowane nastepujace rodzaje farb emulsyjnych:

Wyroby chlorokauczukowe

- Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania 7261-000-XXX, wydajno$¢-6-10m2/dm3,
max. czas schniecia-24h,

- Farba chlorokauczukowa do runtowania rzeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
"Cykofan", wydajnos¢ -15-16m2/dm3, max. czas schniecia - 8h,

- Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogoélnego stosowania, biaty, 7241- 000-000- do
wygtadzania podkiadu pod powtoki chlorokauczukowe,

- Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych, 8152-000-000
0godlnego stosowania biaty, do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych.

Wyroby epoksydowe

- Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna, wydajnosé-6-
10m2/dm3, max. czas schniecia-2h,

- Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg BN- 86/6113-32, wydajnos¢
- 4,5-5m2/m3, czas schniecia - 24h,

- Emalia epoksydowa chemoodporna biata 7462-000-010 wydajno$é 5- 6m2/dm3, max. czas
schniecia-24h,

- Emalia epoksydowa chemoodporna szara, 7462-000-930, wydajno$¢ 6-8m2/dm3, czas
schniecia 24h,

- Lakier bitumiczno - epoksydowy, 7419-012-990, wydajnos¢ 1,2- 1 5m2/dm3

Farby olejne i ftalowe
- Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg BN-79/6113-67 wydajnosé¢ 6-
8m2/dm3, czas schniecia - 12h,
- Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg BN- 79/6113-44, wydajnos¢
6-1 Om2/dm3

Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanyc h
Wymagania dla farb:
- lepkos¢ umowna: min. 60, . gestosé: max. 1,6g/cm3,
- zawartos¢ substancji lotnych w % masy max. 45%, . roztarcie pigmentéw: max. 90m,
- czas schniecia powtoki w temp. 20C i wilgotno $ci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia
5 stopnia wyschniecia - max.2godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw, grubosé - 100-120 11m,

- przyczepno$¢ do podioza - 1 stopien,

- elastyczno$¢ - zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3mm nie wykazuje peknieé lub
odstawania od podioza,

- twardo$¢ wzgledna - min.0,1,

- odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowaé uszkodzenia powtoki,

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowacé
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
BN-82/5046-05 i przechowywane w temperaturze do min. 5C wg PN-73/C- 81400.



Srodki gruntuj ace

przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

Powierzchni betonowych Ilub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

Na chionnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg
w stosunku 1 :3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowa¢ rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Mydio szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci, powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Przepisy zwi gzane

PN-75/C-04630. - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280. - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i

wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-70/B10100. - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-62/C-81502.
- Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-86/B-30020. - Wapno.

PN-70/H-97053. - Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.

Wytyczne ogolne

BN-84/6112-15. - Szpachléwka chlorokauczukowa ogolnego stosowania biata.
BN-76/6113-32. - Farby do gruntowania - przeciwrdzewne cynkowe.

BN- 79/6113-44. - Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdinego stosowania.
BN-67/6113-67. - Farby olejne do gruntowania - ogélnego stosowania.

BN-76/6115-17. - Emalie chlorokauczukowe ogd6lnego stosowania.

BN-80/6117-05. - Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

BN-70/6113-32. - Farby epoksypoliamidowe do gruntowania.

BN-75/6115-41. - Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-71/H-97053. - Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

4.7. Roboty izolacyjne
Wszystkie materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB, dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkiadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu,
do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na
wioknie.
Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na laczone materiaty i powinny wykazywaé
dostateczng odpornosé w sSrodowisku, w ktdrym zostajg uzyte, oraz nalezytg przyczepnos¢ do
sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
Swiadectwach ITS.
Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w
normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na tekturze o
gramaturze 400g/m2.
Wymagania wg PN-89/B-27617.
- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach, . powierzchnia papy
nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu,
- dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej,
- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstale na skutek sklejenia sie papy,
- dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie
dtuzsze niz 30mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy,
- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie,
- wymiary papy w rolce:
- dlugosé: 20m+0,20m, 40m+0,40m, 60m+0,60m, .
- szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110cm + 1cm.

Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny byé posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm.



Na kazdej rolce papy powinna byé umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre$lonymi w w/w
normie.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegtos¢
miedzy stosami - 80 cm.

Lepik asfaltowy na gor aco
Wymagania wg PN-57/B-24625:
- temperatura mieknienia 60-80<C,
- temperatura zaptonu 200<C,
- zawarto$¢ wody - nie wiecej niz 0,5%,
- sptywnosc - lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50C w ciagu 5 godzin z warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°,
- zdolnosc klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy

Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-74/8-24622.

4.8. Wyktadziny ceramiczne

Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdbw ceramicznych z zamoéwieniem,

- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztaltu piytek, liczby

szczerb i peknieé, odpornosci na uderzenia.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny
zewnetrznej).

4.9. Stolarka okienna i drzwiowa

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej. W skiad tych robét wchodza;

- drzwi wewnetrzne i zewnetrzne,

- oknainaswietla.
Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powlokami malarskimi. Drzwi
wewnatrz lokalowe typowe pltytowe, oscieznice drewniane.
Drzwi zewnetrzne drewniane, dwuskrzydiowe , antywlamaniowe, ciepte od s$rodka malowane w
kolorze Scian.
Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajace, taczace
zabezpieczajace i uchwytowo - ostonowe.
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okredlonym w $Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.
Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
nie zabezpieczone nalez, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig ofowiang lub farbg ftalowa,
chromianowg przeciwrdzewna.

4.10. Roboty elewacyjne
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t elewacyjnych.

Wymagania stawiane zaprawom i masom tynkarskim

Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej nalezy stosowaé zaprawy tynkarskie lub masy
tynkarskie dopuszczone do stosowania aprobatami technicznymi ITB.

Zaprawa powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek, bez zbrylern i obcych
wtracen, tatwy do wymieszania z woda.

Masa tynkarska powinna stanowi¢ jednolita pod wzgledem zabarwienia ciekta kompozycje, bez
zbryleh i grudek, tatwg do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem. Masa nie powinna
wydziela¢ zapachu wskazujacego na procesy gnilne.

Zaprawy tynkarskie i masy tynkarskie powinny odpowiadaé nastepujagcym wymaganiom
szczeg6towym



Wyglad zewnetrzny

- proszek do zarobienia woda,

- ciekla masa gotowa do stosowania.
Konsystencja:

- do nakiladania recznego - 10 = 1 cm stozka opadowego,

- do nakladania maszynowego - 12 + 1 cm stozka opadowego.
W aprobacie technicznej i w certyfikacie zataczonym do partii zapraw i mas tynkarskich powinien byé
podany czas przydatno$ci do jej uzycia.
Wszelkie materialy do wykonania ocieplenia scian zewnetrznych metoda lekkg wg dowigzujacej
instrukcji ITB Nr 334/96 "Ocieplenie Scian zewnetrznych budynkéw metodg lekkg' stawia wymagania
odnosnie stosowanych do ocieplen materiatdéw budowlanych.

Tkanina - siatka do zbrojenia warstwy ochronnej

Jako podstawowe zbrojenie warstwy ochronnej nalezy stosowaé tkanine szklang odpowiadajaca
wymaganiom PN-92/P-85010. Muszg to by¢ tkaniny z witbkna szklanego, zaimpregnowane
alkalioodporng dyspersjg tworzywa sztucznego i powinny w petni odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:

a) wymiary oczek 3 - 5mm w jednym kierunku i 4 - 7 w drugim kierunku,

b) sita zrywajaca paska tkaniny o szerokosci 5 cm w stanie powietrzno - suchym nie mniej niz 1250 N,

C) sita zrywajaca pasek tkaniny o szerokosci 5 cm, poddanego przez 24 h dziataniu roztworu NaOH -
nie mniej niz 600 N,

d) wydtuzenie wzgledne w stanie powietrzno - suchym - nie wiecej niz 5% przy obcigzeniu prébki sitg
réwna 1250 N,

e) wydtuzenie wzgledne po dziataniu roztworu NaOH o stezeniu 5% przez 28 dni - nie wiecej niz 3,5%
przy obcigzeniu prébki sitg réwng 600 N.

Ptyty styropianowe
Izolacja termiczna z ptyt styropianowych o wymiarach 100 50 cm lub 120 x 60 cm grubo 12 cm.
Styropian samogasnacy twardy PS-EPM-B-20130 FS 15.

Materialy klej gce oraz nanoszone na zewn etrzng powierzchni ¢ ocieplenia
Wymagania stawiane zaprawom i masom klejacym.:. Do przyklejania styropianu i tkaniny szklanej
nalezy stosowacC zaprawy klejace lub masy klejace dopuszczone do stosowania aprobatami
technicznymi wydanymi przez Instytut Techniki Budowlanej.
Zaprawa klejaca powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych
wtracen, tatwy do wymieszania z woda. .
Masa klejaca powinna stanowi¢ jednolitg pod wzgledem zabarwienia i struktury ciekig
kompozycje, bez zbrylen i grudek, tatwg do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem, nawet w
razie koniecznosci dodawania do niej cementu.
Zaprawy klejace i masy klejace powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom szczegotowym:
1) wyglad zewnetrzny w dostawie fabryczne;j:
a) proszek do zarobienia woda,
b) ciekla masa w postaci gotowej do stosowania, c¢) ciekla masa do wymieszania z cementem;
2) konsystencja - | + | cm stozka opadowego,
3) przyczepno$¢ do styropianu:
a) w stanie powietrzno - suchym - nie mniej niz 0,1 N/mm2,
b) po 24 h dziatania wody - nie mniej niz 0,1 N/mm2 (zaréwno w stanie
powietrzno - suchym, jak i po zawilgoceniu, rozerwanie powinno nastgpi¢ styropianie).
W aprobacie technicznej i certyfikacie zatgczonym do partii zapraw i mas klejgcych powinien byé
podany czas przydatnosci do uzycia.

Wymagania stawiane zaprawom i masom tynkarskim

Do wykonywania wyprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ zaprawy tynkarskie lub masy tynkarskie
dopuszczone do stosowania aprobatami technicznymi ITB.

Zaprawa powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek, bez zbrylenn i obcych
wtracen, tatwy do wymieszania z woda

Masa tynkarska powinna stanowi¢ jednolitag pod wzgledem zabarwienia ciekta kompozycje, bez
zbrylen i grudek, tatwg do wymieszania bezpo$rednio przed stosowaniem. Masa nie powinna
wydziela¢ zapachu wskazujacego na procesy gnilne.

Zaprawy tynkarskie i masy tynkarskie powinny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom
szczeg6towym

Wyglad zewnetrzny

a) proszek do zarobienia woda,

b) cieklta masa gotowa do stosowania.



Konsystencja:

a) do naktadania recznego - 10 + 1 cm stozka opadowego,

b) do naktadania maszynowego - 12 + 1 cm stozka opadowego.

W aprobacie technicznej i w certyfikacie zataczonym do partii zapraw i mas tynkarskich powinien byé
podany czas przydatnosci do jej uzycia.

Przepisy zwi gzane

PN-85/B-04500-Zaprawy budowlane.
PN-70/B-10100-Roboty tynkowe.

PN- 75/C-04630-Woda do celéw budowlanych.
PN-86/B-30020-Wapno.

PN-79/B-Kruszywa mineralne i piaski.
PN-90/B-14501-Zaprawy cem.-wapienne.
PN-81 /B-6732-12-Ciasto wapienne.
PN-85/B-04500-Zaprawy budowlane.

PN- 70/B-1 01 GO-Roboty tynkowe.

PN- 75/C-04630-Woda do celéw budowlanych.
PN-86/B-30020-Wapno.

PN- 79/B-Kruszywa mineralne i piaski.
PN-90/B-1450 1-Zaprawy cem .-wapienne.
PN-81/B-6732-12-Ciasto wapienne.



[l. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Wymagania og0lne dotycz ace urzadzen
Wszystkie urzadzenia powinny by¢ nowe i najlepszej jakosci.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zapewnienie catkowitej zgodnosci dostarczanych instalaciji
elektrycznych i automatyki z wyposazeniem i urzgdzeniami mechanicznymi. Kazde Urzadzenie lub
jego komponent powinny by¢ sprawdzone w dziataniu w zastosowaniach podobnej natury i w
warunkach przynajmniej takich, jak w planowanych Robotach. Inzynier bedzie miat prawo zazadaé¢ od
Wykonawcy umotywowania wyboru dostarczanych Urzadzen. W przypadku, jesli zostanie
udowodnione, ze Materiat lub Urzadzenie sg jakosci gorszej niz wymagana, Wykonawca bedzie
musiat dokona¢ niezbednych zmian na swdj koszt.
Urzadzenia i Sprzet Wykonawcy przeznaczony do pracy na zewnatrz powinien by¢ odporny na
dziatanie warunkow atmosferycznych.
Nalezace do Urzadzen wyposazenie, urzadzenia i aparatura kontrolno pomiarowa (AKP) powinny by¢
zlokalizowane i montowane w miejscach i pozycjach zapewniajgcych zalecane warunki pracy. Tam
gdzie konieczne Urzadzenia powinny by¢ zadaszone.
Wszystkie urzadzenia beda dostosowane do pracy z mediami o temperaturze min. 40C. Nale zy
stosowac urzadzenia, do ktérych sg tatwo dostepne czesci zamienne.
Kazde urzadzenie wyposazone bedzie w przymocowang na stale do korpusu Urzadzenia tabliczke
znamionowg wykonang ze stali nierdzewne;.
Razem z Rysunkami Powykonawczymi Wykonawca przediozy Przedstawicielowi Zamawiajgcego dla
kazdego Urzadzenia co nastepuje:
- gwarancje,
- wyniki testéow silnika w warunkach porownywalnych z nominalnymi warunkami pracy,
wigczajac prad wirnika i sprawnosgé;
- rysunki wyposazenia z wymiarami, srednicami i lokalizacji potgczeh z innymi elementami
oraz z ciezarem Urzadzenia;
- schemat elektryczny potaczen silnika;
- kompletng specyfikacje elementéw z podaniem rodzaju materiatu;
- charakterystyke silnikéw dostarczanych z wyposazeniem;
- specyfikacje narzedzi i materiatéw dostarczanych z wyposazeniem;
- zalecenia dotyczace magazynowania i montazu; .
- instrukcje eksploatacji w jezyku polskim oraz dodatkowo w jezyku angielskim, jesli
urzadzenie jest produkcji zagranicznej
- inne dokumenty wymagane dla danego urzadzenia przez niniejsze Wymagania
Zamawiajacego.

Specyfikacja techniczna wykonania i monta  zu urz gdzen technologia uzdatniania wody

1 Uktad technologiczny uzdatniania wody wraz z technologig montazu i wykonawstwa zestawéw
technologicznych wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg uzgodniong i zatwierdzong
przez Zamawiajgcego. Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie urzadzen réwnowaznych,
zastrzegajac sobie prawo do oceny réwnowaznosci. Dla oceny propozycji rdwnowaznych
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do korzystania z opinii autora projektu i niezaleznych
ekspertéw.

2 Wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej (w tym zastosowanie innych niz
wymienione w dokumentacji technicznej urzadzenia, armatura i zestawy technologiczne)
w wykonawstwie technologii SUW musza by¢ poprzedzone obliczeniami i szczegdtowymi
rysunkami technicznymi. Wymaga sie, aby dokumentacja zamienna uwzgledniajaca
proponowane zmiany dotgczona byta do oferty. Udowodnienie réwnowazno$ci propozycji
zamiennych spoczywa na Oferencie. Powyzsze wymogi umozliwig obiektywng ocene
réwnowaznosci rozwigzan zamiennych.

3 W przypadku zamiaru wbudowania innych réwnowaznych urzadzen | zestawlw
technologicznych niz wymienione w dokumentacji technicznej oferent zalaczy ponizsze
zestawienie z wykazem urzadzen zamiennych (podaé typ i producenta) oraz dla wszystkich
zmienionych elementéw zalaczy atesty, aprobaty techniczne, karty katalogowe oraz DTR
(Dokumentacje Techniczno Ruchowe).

4 Ze wzgledoéw eksploatacyjnych oraz dla zapewnienia prawidtowej obstugi gwarancyjnej i
pogwarancyjnej Zamawiajacy wymaga aby urzadzenia i zestawy technologiczne byly
kompletne i objete caloSciowg gwarancjg producenta zestawu/urzadzenia. Nie mogq stanowi¢
zbioru poszczegolnych elementow z gwarancjami czastkowymi na poszczegoélne podzespoty.
Z tego wzgledu producent zestawédw technologicznych winien udokumentowaé¢ posiadanie
wlasnej sieci serwisowej - podac: liczbe pracownikéw serwisu, lokalizacje oddziatow
serwisowych. Wymaga sie, aby reakcja serwisu byta nie dtuzsza niz 8h, a liczba pracownikéw
zajmujacych sie obstugg gwarancyjng byta nie mniejsza niz 4 osoby.



5 Stacje wykona¢ jako pracujgcg catkowicie automatycznie. Sterownik stacji powinien byc¢
sterownikiem swobodnie programowalnym z mozliwoscig transmisji danych za pomoca
dobudowanego modemu GSM oraz mozliwosciag komunikacji w zakresie zmiany nastaw
urzadzen i diagnozowania stan6éw awaryjnych oraz graficznego przedstawiania (panel
dotykowy w wyswietlaczem cieklokrystalicznym) standéw pracy obiektéw i urzadzen
technologicznych.

6 Prefabrykacja orurowania zestawéw filtracyjnych, zestawu napowietrzania, dmuchawy
i zestawdéw pompowych winna by¢ realizowana w warunkach stabilnej produkcji na hali
produkcyjnej a catkowity montaz zestawow uktadu technologicznego i rurociggéw spinajacych
wraz z prébg szczelnosci winien odby¢ sie na obiekcie. Orurowanie stacji wykonaé z rur
i ksztaltek PVC cisnieniowych przystosowanych do klejenia.

7 Oferent w wykazie sprzetu powinien udokumentowa¢ posiadanie maszyn i zaplecza
technicznego pozwalajagcego na wykonanie zestawéw technologicznych stacji zgodnie
Z przyjetym rezimem wykonania. W przypadku braku takich maszyn i zaplecza oferent
powinien wskaza¢ firme (podwykonawce/dostawce), zdolng spetni¢ powyzsze wymagania
iudokumentowé dysponowanie odpowiednim sprzgtem.

8 Uzdatnianie powinno odbywac¢ sie poprzez napowietrzenie wody w centralnym zestawie
napowietrzania a nastepnie przez filtrowanie napowietrzonej wody w zestawach filtracyjnych.
Giownym elementem zestawu napowietrzania jest aerator ciSnieniowy wypetniony
pierscieniami Raschiga a zestawu filtracyjnego cisnieniowy filtr pospieszny ze ziozem
filtracyjnym.

9 Ukftad rurociggébw i armatury (6 niezaleznych rurociggéw technologicznych) powinien
zapewni¢ w trybie catkowicie automatycznym prawidlowos¢ przebiegu poszczegoéinych
procesow technologicznych uzdatniania wody obejmujacych:

- napowietrzanie i proces filtracji w trybie uzdatniania,
- odpowiednie obnizenie poziomu wody w zestawie filtracyjnym, poprzedzajace proces
wzruszania ztoza powietrzem,
- wzruszanie ztoza filtracyjnego powietrzem,
- plukanie zloza filtracyjnego woda,
- stabilizacje zloza ze spustem pierwszego filtratu,
- powr6t do procesu filtracji w trybie uzdatniania
Nie dopuszcza sie stosowania zaworéw wielodrogowych.

10 Regeneracja zestawu filtracyjnego powinna sie odbywaé w systemie powietrznym i wodnym.
Ztoze filtracyjne kazdego zestawu filtracyjnego powinny byé wzruszane powietrzem za
posrednictwem wydzielonego zestawu dmuchawy oraz ptukane wodag za pomoca wydzielonej
pompy ptucznej. Zestawy filtracyjne nalezy ptuka¢ wodg uzdatniona.

11  Kazdy zestaw aeracji i filtracyjny musi posiada¢ odpowietrznik wykonany ze stali nierdzewnej
dobrany stosownie do projektowanej wydajno$ci i ciSnienia powietrza. Przepustnice powinny
posiadac dyski ze stali nierdzewnej.

12 Uklad zasilania sitownikéw pneumatycznych powinien posiada¢ kontrole cisnienia sprezonego
powietrza w celu awaryjnego automatycznego zamkniecia przepustnic przy spadku cidnienia
sprezonego powietrza ( np. brak zasilania energetycznego, awaria sprezarki) i przejscia na
reczne sterowanie pracg stacji. Uklad sprezonego powietrza powinien by¢ zabezpieczony
uktadem uzdatniania powietrza, kontroli jego ci$nienia i natezenia przeptywu.

13 Pompa pluczna, powinna by¢ wykonana w standardzie zapewniajgcym nowoczesnosc

IWysOKka jako$¢ wykonania.

1. Urzadzenia elektryczne

Wyposazenie i materiaty powinny posiada¢ atesty Polskiego Biura Badan Jako$ci (BBJ SEP);

Do sterowania silnikami nalezy dostarczy¢ niezbedne zespoly spelniajgce wymagania najnowszych
miedzynarodowych, europejskich i polskich przepiséw i norm, dotyczacych konstrukcji wyposazenia
elektrycznego.

Wszystkie urzadzenia elektryczne i rozdzielnice muszg odpowiadaé IP 54 wedtug IEC 529 (PN-92/E-
08106), jezeli szczegblne wymagania nie podajg inacze;.

Zdolnos¢ wylaczania wszystkich urzadzen wytgczania mocy bedzie odpowiadata IEC 947.2 ICS.
Sprzet faczeniowy do ochrony personelu i Urzadzen, wlgczajac wszystkie typy wytacznikéw,
wybierakéw, koncéwek itd. bedzie odpowiadat IEC 947.

Wszystkie urzadzenia technologiczne, napedzane elektrycznie bedg dostarczane przez producenta
razem ze skrzynkami przylaczowo -sterowniczymi, w obudowach o IP 65, z tworzywa, w ktorych
znajda sie odpowiednie zabezpieczenia - chyba, ze w opisie urzgdzenia wskazano inaczej.



2. Silniki elektryczne

Wszystkie silniki elektryczne beda standardowymi znormalizowanym silnikami zgodnie z normg IEC
34 z izolacjg minimum klasy izolacji F, jesli szczegélne zastosowanie nie wymaga nizszej.

W poblizu wszystkich silnikéw bedzie umieszczony wytacznik bezpieczenstwa z

zamknieciem na ktddke. Wytacznik ten bedzie odcinat wszystkie linie zasilajace do danego silnika lub
Urzadzenia. W tablicy rozdzielczej bedzie umieszczone wyposazenie zabezpieczenia przed
przecigzeniem.

Silniki sterowane przy pomocy czestotliwosci beda wyposazone w termistory we wszystkich
uzwojeniach.

Ochrona silnikéw bedzie odpowiada¢ IEC 947-4-1 typ 2.

Wszystkie Urzadzenia bedg poddane prébom fabrycznym zgodnie z obowigzujacymi przepisami
i normami.

Dodatkowo pola tablicy sterowniczej bedg poddane prébie funkcjonalnej przed wysyika.

3. Rozdzielnice elektryczne

Rozdzielnice i sprzet taczeniowy bedg przewidziane dla zasilania w energie elektryczng 230/400 V,
pradu zmiennego, czestotliwosci 50 Hz.
Rozdzielnice bedg wyposazone w bloki aparaturowe z odpowiednig aparaturg zabezpieczajacy
I taczeniow.
Duze rozdzielnice beda w wykonaniu szafowym w obudowie z blach stalowych, o stopniu ochrony IP
41 (PN-92/E-081 06) jesli rozdzielnica stoi w wydzielonym pomieszczeniu) lub o stopniu ochrony IP 65
jesdli rozdzielnica stoi w pomieszczeniu technologicznym). Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna
blach obudowy bedzie pokryta farbg proszkowa, poliestrowo - epoksydowa, o duzej odpornosci na
czynniki chemiczne.
Mniejsze rozdzielnice oraz skrzynki sterownicze, znajdujace sie w pomieszczeniach technologicznych,
beda w wykonaniu skrzynkowym, w obudowie o IP 65, z tworzywa
Normy przywotane:

- |EC 529 (PN-92/E-081 06) IEC Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP)

- |IEC 947 (PN-90/E-06150.1 O) Aparatura rozdzielcza i sterownicza

- niskonapieciowa.

- |IEC 947.2 IEC 60947-2 (1998-03) (PN-90/E-06150.20) Aparatura rozdzielcza i sterownicza

niskonapieciowa.
- |IEC 34 PN-IEC-34) Maszyny elektryczne wirujgce.
- IEC 947-4-1:1990 (PN-90/E-06150.41) Aparatura rozdzielcza i sterownicza
niskonapieciowa. Styczniki i rozruszniki do silnikéw

4. Zbiorniki - filtry ci  $nieniowe

Wymagania ogolne

Zbiorniki filtrow pospiesznych stanowig zasadniczg cze$¢ stacji uzdatniania wody w uktadach filtr-
hydrofor. Po wypetnieniu zbiornika ztozem filtracyjnym i potaczeniu z mieszaczem wodno-powietrznym
stuzg do usuwania zwigzkéw zelaza, manganu i innych zanieczyszczen zawartych w surowej wodzie.
Zbiorniki przeznaczone sg do pracy w instalacjach wody zimnej przy ci$nieniu podstawowym 6 bar. Na
zyczenie klienta projektuje i wykonuje sie zbiorniki filtra na cisnienie w zakresie od 2 do 10 bar.
Zbiorniki majg by¢ wykonane zgodnie z dyrektywg 97/23/WE.

Konstrukcja

Konstrukcja zbiornika filtra pozwala na zastosowanie tego urzgdzenia w szerokim zakresie natezen
przeptywu wody, umozliwia réwniez zastosowanie réznych wysokosci wielowarstwowych z6z
filtracyjnych. Zbiorniki wykonuje sie w kilku wersjach (zaleznie od sposobu filtracji: z ptytg drenazowa,
drenazem rurowo-szczelinowym, z drenazem rurowym z otworami 8 dot. stali nierdzewnych) oraz w
réznych wersjach doprowadzenia i odprowadzenia wody (np. doptyw w dnie gérnym - odplyw w
ptaszczu; doptyw w ptaszczu - odptyw w ptaszczu; inne kombinacje). Ponadto nalezy pamieta¢ o tym,
ze zbiornik w wykonaniu podstawowym jest przystosowany do filtracji z zastosowaniem zt6z
filtracyjnych o ziarnach nie mniejszych niz 0,5 mm.

Wykonanie

Wszystkie elementy zbiornika wykonane beda ze stali niskoweglowej lub ze stali austenitycznych
(odpornych na korozje). Powierzchnie wewnetrzne zbiornikéw wykonanych ze stali niskoweglowej sg
czyszczone metodg srutowania strumieniowo-sciernego do klasy czystosci Sa2,5 i zabezpieczone
farbg z atestem PZH do wody pitnej. Powierzchnie zewnetrzne po oczyszczeniu jw. pokrywa sie farbag
podktadowa-przeciwrdzewng i nawierzchniowa.



5. Sitowniki elektryczne

Tam, gdzie jest to wymagane, zastawki i zasuwy obstugiwane beda przy pomocy sitownikéw
pneumatycznych zintegrowanych z rozrusznikiem.

Kazdy sitownik bedzie w petni wodoszczelny, wyposazony w wylgczniki krancowe i wylaczniki
momentu obrotowego.

Wszystkie lokalne regulatory zostang zabezpieczone zamykang ostona.

Wielkos¢ kazdego sitownika zostanie odpowiednio dopasowana. Sitowniki bedg posiadaty opcje
ciggtego wzorcowania. Mechanizm sitownika kazdej zastawki musi by¢ w stanie otworzy¢ lub zamknaé
wrota w warunkach réznicy pozioméw réwnej maksymalnemu roboczemu cisnieniu.

Przekiadnia musi by¢ smarowana olejem lub smarem i powinna byé przystosowana do montazu w
kazdym ustawieniu.

Powinna by¢ przewidziana mozliwos¢ alternatywnej obstugi recznej. Rozmiary pokretta wraz z
przektadnig z przelozeniami redukujgcymi site (o ile jej zastosowanie bedzie wskazane) bedg
pozwalaty na bezproblemowa reczng obstuge prowadzong przez dwéch ludzi. W trakcie prowadzonej
recznej obstugi urzadzenia, nastgpi samoczynne rozlgczenie jego napedu. Podczas operacji
zamykania pokretto bedzie przekrecane zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara. Pokretlta zostang
opatrzone czytelnymi napisami "OTWIERAC" i "ZAMYKAC" oraz strzatkami wskazujacymi kierunek
otwierania i zamykania. Wszystkie sitowniki z wyjatkiem zastawek z unoszonym wrzecionem zostang
wyposazone we wskazniki petnego otwarcia/zamkniecia zastawki. Nalezy zamocowaé przezroczystg
ostone chronigca gwint podnoszonego wrzeciona.

Wszystkie ruchome wrzeciona, przektadnie i wrzecienniki zostang wyposazone w punkty smarowania.

6. Pomiar przeptywu wody

llos¢ wody kierowana do procesu pilukania i filtracji kontrolowana bedzie za posrednictwem
wodomierzy o nastepujacej charakterystyce:

- typ : MWN150
- nominalny strumien objetosci : 150 m%h
- maksymalny strumien objetosci : 600 m%/h
- minimalny strumien objetosci 1,8 m*/h
Konstrukcja

- mozliwosé zabudowy w przewodach poziomych pionowych i sko$nych przy usytuowaniu
liczydta do gory, na boku, wzglednie w potozeniach posrednich

- udogodniony odczyt przez dowolne ustawienie obrotowo osadzonego liczydta

- os wirnika réwnolegta do osi przewodu

- sprzeglo magnetyczne

- zgodnos$¢ z wymaganiami norm PN-ISO 4064, BS 5728

7. Zestawienie urz gdzen

Element llos¢

Zestaw filtracyjny 6
- odzelazianie :

-fitr DN 2000, przepustnice z napedami pneumatycznymi, odpowietrznik ze stali
nierdzewnej, orurowanie z PVC cis.

drenaz rurowy ze stali nierdzewnej, konstrukcja wsporcza malowana proszkowo, zloze

filtracyjne,
Komora kontaktowa DN1800 1
Zestaw aeracji 1

aerator dynamiczny DN1400, odpowietrznik ze stali nierdzewnej, konstrukcja wsporcza
malowana proszkowo, orurowanie z PVC ci$.
przepustnice z dZzwignig reczna, ztoze z pierscieni Raschiga,

Zestaw dmuchawy 1
dmuchawa 7,5 kW, zawor bezpieczenstwa, zawoér odcinajacy, zawor zwrotny, facznik
amortyzacyjny, orurowanie z PVC cis., konstrukcja wsporcza malowana proszkowo

N

Sprezarka ze zbiornikiem 400 dm® Ns=4,0 kW

w

Wodomierz MWN150

Wodomierz MWN150NKO z nadajnikiem impulséw 1
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Rury, ksztaltki, konstrukcja nosna malowana proszkowo, obejmy, taczniki amortyzacyjne
poza zestawami technologicznymi

Osuszacze powietrza

Zestaw hydroforowy

Pompa pluczna

Zbiorniki retencyjne V=200m>

Pompy gtebinowe

Lampa UV

RPIWINFP RO




IV.  WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogélne wymagania dotycz ace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkow
transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie iinnych parametréw technicznych.
Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Inzyniera beda usuniete z
terenu budowy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu materiatow,
elementdw itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju rob6t, ktére pozwolg unikngé uszkodzen i
odksztatcen przewozonych materialdw. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przedmioty przed
przemieszczaniem i ich uszkodzeniem.

Transport kruszyw
Kruszywa mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w spos6b zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu i jego przechowywanie
Transport cementu i przechowywanie powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08.



V. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

1. Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
- prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota;
- prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen;
- czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

- prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane;

- haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rbwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264;

- laczenie pretow nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy
PN-84/B- 03264;

- skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac¢ lub laczyé specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia.

- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan;

- nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytwoérczych i montazowych

- montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien byé dokonywany bezposrednio w
deskowaniu;

- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego;

- zbrojenie pretami pojedynczymi powinno by¢ ukiadane wedlug rozstawienia pretéw
oznaczonego w projekcie;

- dla zachowania wilasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Kontrola Jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z podanymi
wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

2. Roboty betoniarskie

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm

PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

Wytwarzanie mieszanki betonowe;j
Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wylgcznie wagowo z
doktadnoscia:
- 2% - przy dozowaniu cementu i wody;
- 3% - przy dozowaniu kruszywa;
Dozatory musza mieé¢ aktualne $wiadectwo legalizaciji
przy dozowaniu skfadnikéw powinno sie uwzgledni¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Mieszanie sktadnikow

Mieszanie skladnikéw powinno sie odbywaé wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.



Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe
ich opréznianie lub pompy przystosowanej o podawania mieszanek plastycznych. przy stosowaniu
pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy
sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnosé
wkitadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktorg
spada. W przypadku gdy wysokosc¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3.0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m ).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktoéra powinna uwzglednié nastepujace zalecenia: .
- w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi.
- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W plytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

Zageszczenie betonu
przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

- wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwo$ci min.6000 drgan na minute, z butawami
o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegliosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi
w plaszczyznie poziomej;

- podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosci 5-8 cm
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowacé powoli w stanie wibrujgcym;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35 - 0,7 m;

- belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrOwnania powierzchni betonu i piyt
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
wynosi¢ od 30 do 60 sekund,;

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
Z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a
w prostszych przypadkach mozna sie kierowac¢ zasada, ze powinna ona byé prostopadfa do kierunku
naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych odruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,
- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstw zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20T to czas trwania przerwy nie powinien przekrac za¢ 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy



W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajagcego prawidtowe wykonawstwo robét
i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Obranie prébek i badanie
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie iokazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normag i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

- badanie skfadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki beto nowej i wi gzaniu betonu - temperatura
otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz + 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
Zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze + 20C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach ot  oczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci
15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej OOC w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukciji.

Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
inastonecznieniem

przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
laczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-75 /C-04630 W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres piel egnacji

Ulozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN - 63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Wykanczanie powierzchni betonu
Rownos¢ powierzchni i tolerancji
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowiazujg nastepujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie musza byc¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie;
- pekniecia sg niedopuszczalne;



- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5 cm;

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5 cm, a powierzchnia na ktdrej wystepujg nie wieksza niz 0,5 %
powierzchni odpowiedniej sciany.

Réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuklosci i wgltebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.

Faktura i naprawa uszkodze h
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajace nieréwnosci wyrowna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw;
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i
uklepa¢, aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow.
Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé
wilgotng szczotkg aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania pod betonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zalozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne byé rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozkladany w miare mozliwosci w sposéb ciggly z zachowaniem kontroli grubosci
oraz rzednych wg projektu technicznego.

Kontrola jako $ci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

Przepisy zwi gzane
- PN-88/B-06250 Beton zwykly :
- PN-88/B-04300 Cement. Metody badan
- PN-88/B-03000 Cement portlandzki
- PN-88/B-03001 Cement portlandzki z dodatkami
- PN-88/B-03002 Cementy specjalne
- PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.

3. Sieci wodoci ggowe
t aczenie elementéw przewodow

Wykonanie zigcz klejonych wymaga spetnienia okreslonych warunkéw. Warunki te dotyczg zaréwno
jakosci kleju, jak i zachowania doktadnej procedury wykonywania ztgcza i powinny by¢ szczegdtowo
okreslone przez producentéw rur i kleju.
W zwigzku z tym nalezy przede wszystkim zwréci¢é uwage ma:

- rodzaj kleju, jaki zaleca producent

- czas i spos0b rozprowadzania kleju na powierzchniach koncéw rur

- czas oczekiwania na catkowite zwigzanie kleju (ztaczenie powierzchni klejonych), po ktérych

mozna dopiero przystgpi¢ do proby szczelnosci.

Nie wolno stosowac kleju po uptywie terminu przydatnosci do uzycia. Niezaleznie od
powyzszych wymagan i rodzaju uzywanego kleju, konieczne jest doktadne odtluszczenie,
zeszlifowanie, umycie i wysuszenie zewnetrznej powierzchni bosego konca rury i wewnetrznej
powierzchni kielicha przed przystgpieniem da nakfadania kleju. Gtéwnym czynnikiem majacym wptyw
na prawidtowos¢ i efekt wykonania potaczenia jest temperatura. Nalezy unikac klejenia przewodéw w
temperaturze ponizej 5C.
W przypadku koniecznosci faczenia przewoddw w niskiej temperaturze otoczenia, nalezy wykonywac
te operacje, np, w specjalnie przygotowanym ogrzewanym namiocie.
W przypadku ciecia rur nalezy operacje te wykonywac¢ w taki sposéb, aby ptaszczyzna ciecia byta
prostopadta do osi rury.
Zmiany kierunku przewodu w poziomie i w pionie nalezy dokonywaé¢ za pomocg odpowiednich tukéw i
trojnikow.



Ogoblne zasady odbioru robot
Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajg wszystkie technologiczne czynnosci
zwigzane z przebudowa linii wodociggowych, a mianowicie:

- roboty przygotowawcze,

- roboty montazowe wykonania rurociggéw,

- préby szczelnosci przewoddw, zasypanie i zageszczenie wykopu.

Odbidr robét zanikajacych powinien byé dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbiér ko ncowy
Odbiorowi koncowemu wg PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728 podlega na:

- sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru technicznego koncowego (polegajace
na sprawdzeniu protokétéw badan przeprowadzonych przy odbiorach technicznych
czesciowych),

- badanie jakosci wody (przeprowadzone stosownie do odpowiednich norm obowigzujacych
w zakresie badan fizykochemicznych i bakteriologicznych wody).

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie protokétu, szczegétowo
omoéwione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzér techniczny oraz cztonkéw komis;ji
przeprowadzajacej badania.

Wyniki badar przeprowadzonych podczas odbioru koncowego nalezy uznaé za doktadne jezeli
wszystkie wymagania (badanie dokumentacji i szczelnosci catego przewodu) zostaty spetnione. Jezeli
ktéres z wymagan przy odbiorze technicznym koncowym nie zostato spetnione, nalezy oceni¢ jego
wplyw na stopien sprawnosci dziatania przewodu i w zaleznosci od tego okresli¢ konieczne dalsze
postepowanie.

4. Pokrycia dachowe z obrébkami blacharskimi

Podktady pod pokrycia z papy
Wymagania ogolne:
- rébwnos¢ powierzchni powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a tatg kontrolng o dtugosci
3,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm
w kierunku réwnolegtym,
- podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,
- w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien,

Krycie pap q
Podlega og6lnym zasadom krycia na podtozu suchym z klejeniem do podtoza za pomoca lepiku. Przy
klejeniu nastepnej warstwy nalezy pamieta¢ o zasadzie mijania sie stykOw poszczegoélnych arkuszy.
Obrobki blacharskie-z blachy powlekanej.

- obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

- roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie

nizszej 0d-15<C,
- robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Kontrola jako $ci

Kontrola jakosci wyrobu w zakresie objetym postanowieniami aprobaty technicznej dotyczy trybu i
zasad kontrolnych badan oraz technicznej oceny jakosci wyrobu na podstawie wynikéw tych badan
.Badania kontrolne i ocene jakos$ci wyrobu nalezy wykonywaé w trybie i wedtug postanowien
okreslonych w punktach 5.2-5.6.

Badania odbiorcze nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii papy przedstawionej do odbioru.

Skiad partii.

W skiad partii pokryciowej powinna wchodzi¢ papa tego samego rodzaju z tymi samymi rodzajami
powtok | tej samej barwy.

Ocena partii blach

Partie blach nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami jezeli witasciwosci blach ptaskich sg
potwierdzone dokumentami atestacyjnymi producenta oraz wszystkie wyniki badah odbiorczych i
okresowych blach powlekanych sg pozytywne.

Odbiér podto za
Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do krycia potaci dachowych.



Sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty
kontrolnej o diugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy
sprawdzong powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

Odbidr robét pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagaja odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych rob6t do ktérych dostep
pozniej jest utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podioza,
- jakosci zastosowanych materiatow,
- doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,
- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania
koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu. Podstawe do odbioru
robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna, .

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czesciowy podtoza oraz poszczegoélnych

warstw lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonania robo6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbior koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia iobrobek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

Odbidr pokrycia z papy:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia z papy polega na ogledzinach i stwierdzeniu
brakéw, dziur i peknieg,
- sprawdzenie {gczenia i mocowania arkuszy, sprawdzenie to nalezy przeprowadzi¢
w ztgczach prostopadtych i rownolegtych do okapu oraz na kalenicy, w narozach, korytach
i koszach dachowych,
- sprawdzenie powinno by¢ dokonywane w trakcie robot.

Odbidr obrébek blacharskich powinien obejmowa  ¢:
- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

5. Roboty malarskie

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz 8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8<C. Po zako Aczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spasc¢ ponizej -1<C.
W niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych urzadzenh ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury iurzadzen

sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym ulozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podio zy

Podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawg cementowo - wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciek6w zaprawy, itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypeti¢ zaprawg cementowo - wapienng. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone,
odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-70/H-97050, dla danego typu farby podktadowe;j.

Gruntowanie.
Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykona¢ bez gruntowania



powierzchni. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powitoka, lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowa.

Wykonywanie powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow.
Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkdéw myjacych
i dezynfekujacych. Powtoki powinny dawac¢ aksamitno - matowy wyglad powierzchni. Barwa powiok
powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug i sladéw pedzla.
Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita.) zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekdw, uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢
jednolity potysk. przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoélne warstwy stosowaé farby
w réznych odcieniach.

Kontrola jako $ci
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3s.
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5TC, przy wilgotno $ci
powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki czesciowo lub
catkowicie i wykonac powtdrnie.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek, nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug,
zaciekOw, pecherzy, odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla, itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
Sprawdzaniu podlega:
- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.
- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda, polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatkg. Wyniki
odbior6w materiatéw i rob6t powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6. Wyktadziny ceramiczne

Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujacy lub bezposrednio do
réwnego i gladkiego podtoza.

W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.



Podloze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe

Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozyé dwuwarstwowy podkiad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2 -3 mm z cieklej zaprawy
cementowej marki 8 lub S, narzut z plastycznej zaprawy cementowo'- wapiennej marki 5 lub 3.
Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i odcieni barwy, a
przed przystgpieniem do ich mocowania moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej 5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dtugosci taty dwumetrowe;.

7. Stolarka okienna i drzwiowa

Przygotowanie o Sciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac
odcieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni
o$cieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Stolarke okienng nalezy zamontowac¢ w punktach rozmieszczonych zgodnie z wymaganiami podanymi
w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) liczba punktéw | Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysokosé szeroko$c zamocowan w nadprozu i progu | na stojaka
do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150 + 200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150 + 200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym
(ftalowym).

Osadzanie stolarki okiennej
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w oscieznicach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac¢ kitem trwale plastycznym, a szczeline przekry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno
by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm. Réznice wymiarbw po
przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
odciezem a os$cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materialtdbw wydzielajacych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokfadnie zamknac.
Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. Osadzenie stolarki
drzwiowej. Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w os$ciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczyé przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetnié materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.
Worota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku
bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwiacych w osciezu.
Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach
elementow stolarskich.




miejsca luzéw warto$¢ luzu i odchytek
okien drzwi

luzy miedzy skrzydiami 2 2

miedzy skrzydtami i oscieznicg 1 1

Przepisy zwi gzane
1. PN-88/B-10085. - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
2. PN-72/B-10180. - Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
3. PN-78/B-13050. - Szkio ptaskie walcowane.
4. PN-75/B-94000. - Okucia budowlane. Podziat.
5. PN-75/B-96000. - Tarcica iglasta.
6. BN-70/B-5028-22. - Gwozdzie stolarskie. Wymiary.
7. BN-75/6753-02. - Kit budowlany trwale plastyczny.
8. BN-79/7150-02. - Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
9. BN-67/6118-25. - Pokosty sztuczne i syntetyczne.
10. BN-82/6118-32. - Pokost Iniany.
11. BN-70/6113-67. - Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
12. BN-70/6113-44. - Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania.
13. BN-71/6113-46. - Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
14. BN-79/6115-38. - Emalie olejno - zywiczne i ftalowe ogolnego stosowania
15. Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR-5) 84.

8. Roboty izolacyjne

Przygotowanie podktadu

Podkiad pod izolacje powinien byé trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.
Powloki gruntujgce powinny byé naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym, ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie
gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5C.

Izolacje papowe

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny
skladac¢ sie z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej, sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposéb
ciagty na calej powierzchni.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa, z
zaprawy na niej uktadanej, moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i
sklejonej wylgcznie na zaktadach.

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom
norm panstwowych.

Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczeg6linymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1 ,5mm.

Szerokos$¢ zaktadow papy zar6éwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10cm. Zakitady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie.

Kontrola jako $ci

Materialy izolacyjne

Wymagana jakos¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci, zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdbw izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci,
wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.




Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wlasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.
Odbiér rob6t izolacyjnych powinien odbywac¢ sie przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy, .

- zaswiadczenie o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegoélnych etapow rob6t zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez wykonawce.

Przepisy zwi gzane
1. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Czesé | — Roboty
ogo6lnobudowlane. MBIPMB i ITB, Warszawa 1977, wyd.ll.
2. PN -69/B - 10260 - I1zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze, oraz wytyczne i
instrukcje.
3. Wytyczne wykonania izolacji bitumicznych zabezpieczajgcych nadziemne i podziemne czesci
budowli przed wilgocig i woda. ITB Warszawa 1970.
Wytyczne stosowania styropianu w budownictwie ITB Warszawa 1972.
Wytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie ITB. Warszawa 1974.
Wytyczne wykonywania rob6t budowlano - montazowych w okresie zimowym przy temp. -
15<C. Zeszyt I. Roboty izolacyjne i pokrywcze ITB W arszawa 1973.
7. Wytyczne wykonania robot izolacyjnych metoda natryskowa. COB - RPI Budowlane. Katowice
1974,
8. Instrukcje stosowania w budownictwie kitéw trwale plastycznych jednosktadnikowych POLKIT
i OLKIT, ITB Warszawa 1979.
9. Instrukcja stosowania tasm dylatacyjnych z polichlorku winylu. ITB Warszawa 1973.
Swiadectwo ITB nr 351/75. Powtoki izolacyjne z asfaltowych emulsji kationowych i latekséw
butadieno - styrenowych wykonane metodg natryskowa.

ook

9. Roboty elewacyjne

Zaprawa tynkarska.

Na powloki wykonczeniowe przewiduje sie tynk cementowy grubo 1.5cm o fakturze kamyczkowej z
ziarnem 1.5mm oraz tynk mozaikowy.

Podloze powinno by¢ suche, nie przemoczone, nie pylace, wolne od wykwitow.

Dla uzyskania wtasciwego rysunku na powierzchni wyprawy, istotna jest rownos¢ i gtadkos¢ podtoza.
Tynki moga by¢ dostarczane na budowe jako materiat suchy w proszku, w opakowaniach workowych
25 kg.

Do pojemnika na zaprawe wla¢ potrzebng na 25 kg materiatu ilos¢ zimnej, czystej wody i dodawac
powoli zawartos¢ worka mieszajac przy pomocy wolnoobrotowej wiertarki z mieszadtem tak, aby
powstata konsystencja byta odpowiednia do uzycia. Czas mieszania ok. 5 minut.

Temperatura powietrza podczas naktadania nie moze by¢ nizsza niz +8C.

Farba
Tynki malowane farbami akrylowymi.
Kolory farb i ich rozmieszczenie na elewacjach podano w projekcie kolorystyki budynku.
Przed rozpoczeciem rob6t zasadniczych nalezy:
- ustawi¢ rusztowanie i zawiesi¢ w razie potrzeby folie zabezpieczajgca,
- wykonac¢ probe przyczepnosci tynku do podtoza,

Uktadanie masy tynkarskiej.
Co najmniej na 24 godziny przed rozpoczeciem ukifadania masy tynkarskiej $ciane nalezy
zagruntowac¢ podktadem.
Podloze musi by¢ suche, nie zamarzniete, wolne od kurzu, wolne od wykwitow i luznych czastek.
Tynk winien by¢ mieszany gruntownie wolnoobrotowym mieszadliem, nie nalezy mieszaé masy z
innymi produktami. Tynk naktada¢ nierdzewna pacg stalowg w warstwie roéwnej grubosci ziarna i
zaciera¢
Faktura tynku - kamyczkowa, o ziarnistosci 1,5mm. Tynku nie mozna uktadac:

- wtemperaturach ponizej +8°C,

- przy duzym nastonecznieniu,

- podczas deszczu, mgty lub silnego nawilgocenia,

- przy silnym wietrze.



Malowanie
W przypadku uzycia bezbarwnych powiok elewacyjnych /wszystkie nowo wykonane tynki nalezy
malowaé farbami akrylowymi, w kolorach podanych w projekcie kolorystyki elewacji. Przed
rozpoczeciem roboét nalezy sprawdzié¢, czy materiaty dostarczone na budowe odpowiadajg ustalonym
normom i wymaganiom techniczny.
Kontrolg jakosci wykonywanych robét nalezy obja¢ poszczegdine ich etapy, a mianowicie:

- montaz rusztowan (warunki montazu rusztowan okreslajg odrebne przepisy),

- przygotowanie $cian,

- wykonanie wyprawy tynkarskiej,

- wykonanie obrobek blacharskich.

Masa klejowo - szpachlowa
Do mocowania ptyt styropianowych do podtoza oraz do mocowania siatek z wiékna szklanego do tych
piyt stosowaé nalezy uniwersalng mase klejowo - szpachlowa. Zaprawa stosowana jest do:

- przyklejania ptyt styropianowych,

- szpachlowania powierzchni i zatapiania siatki z wtékna szklanego.

Podtoze do przyklejania ptyt powinno byé odpowiednio silne, niepylace, niepokryte farbami i
nienatluszczone.

Nieréwnosci podioza powyzej 5 mm nalezy dzien wczesniej wyréwnaé zaprawg wyrOwnawcza.
Zgodnie z Instrukcjg ITS nr 334/96, przed rozpoczeciem ocieplania budynku nalezy wykona¢ probe
przyczepnosci ptyt styropianowych do podtoza. Préby winny by¢é wykonane na typowych odcinkach
$cian zgodnie z zapisami Instrukcji. Wybor miejsca do préby, przyklejanie prébki oraz odrywanie
probki musi odbywac¢ sie w obecnosci inspektora nadzoru, a fakty te winny by¢ poswiadczone wpisem
do dziennika budowy.

Ptyty styropianowe

Do wykonania warstwy izolacyjnej nalezy stosowac piyty styropianowe twarde PS - E PN - S - 20130
,FS 15, grubosci 12 cm.

Podtoze do przyklejania ptyt powinno by¢ réwne, aby piyty po przyklejeniu tworzyty jedng ptaszczyzne,
aby ograniczy¢ konieczno$c¢ obrébki piyt styropianowych (szlifowanie).

Zaprawa tynkarska

Na powloki wykonczeniowe przewiduje sie cienkowarstwowy tynk akrylowy lub mineralny o strukturze
drapanej.

Podtoze powinno by¢ suche, nie przemoczone, nie pylace, wolne od wykwitow.

Dla uzyskania wtasciwego rysunku na powierzchni wyprawy, 1stotna jest réwnosc¢ i gtadkosé podtoza.
Tynki mineralne dostarczane sa na budowe jako materiat suchy w proszku, w opakowaniach
workowych 25 kg.

Do pojemnika na zaprawe wla¢ potrzebng na 25 kg materiatu ilos¢ zimnej, czystej wody i dodawac
powoli zawartos¢ worka mieszajac przy pomocy wolnoobrotowej wiertarki z mieszadtem tak, aby
powstata konsystencja byta odpowiednia do uzycia. Czas mieszania ok. 5 minut.

Temperatura powietrza podczas naktadania nie moze by¢ nizsza niz +8<C.

Farba

W przypadku uzycia bezbarwnych mineralnych powtok elewacyjnych otynkowane $ciany winny byé
malowane farba elewacyjng silikatowa.

Szczegotowy opis zastosowania i wymagania podano w Karcie Informacyjnej T 130/1 wydanej przez
CARAPOL Polska.

Kolory farb i ich rozmieszczenie na elewacjach podano w projekcie kolorystyki budynku.

Przed rozpoczeciem robét zasadniczych nalezy:

- ustawi¢ rusztowanie i zawiesi¢ w miejscach rozbiérek folie zabezpieczajaca,

- wykonac probe przyczepnosci kleju do podioza,

- wykonac probe nosnosci kotkdw do poszczegdinych podtozy,

- wykonac ostony okienne z folii na czas prowadzenia robot,

- $ciany z gazobetonu nalezy oczysci¢ szczotkami m.in. z kurzu, a nastepnie nalezy zmy¢
silnym strumieniem wody przy jednoczesnym czyszczeniu i sptukac pod ci$nieniem,

- na Scianie przyklei¢ tzw. bazy i wyznaczyé plaszczyzny za pomocag zylek lub sznura
murarskiego; otwory w $cianach po demontazu kotkéw rozporowych nalezy wypetnia¢ masa
silikonowa,

- zgodnie ze Swiadectwem 5330/94, ubytki lub uskoki na zlaczach prefabrykatéw wigksze niz
10 mm nalezy wyréwnaé przez natozenie zaprawy cementowej. Swiadectwo podaje
doktadng technologie realizaciji.



Przyklejanle piyt styropianowych
przyklejanie ptyt masa klejowo - szpachlowa, .
- przyklejanie ptyt do podtoza musi by¢ poprzedzone prébg przyczepnosci,
- uktad ptyt na $cianie - w cegietke z przewigzaniem na narozach budynku,
- mocowanie piyt za pomoca tagcznikbw mechanicznych (po wyschnieciu kleju),
- szczeg6t wykonania ocieplenia narozy, wzmochien, osciezy okiennych, attyk, dylatacji i
innych detali.

Przyklejanie siatki

Powierzchnie zamocowanych ptyt nalezy pokry¢ masag klejowo - szpachlowa, nastepnie natozy¢ siatke
i "wtapia¢" ja w $wiezg mase. Sciana winna byé gtadka i wolna od $ladéw packi lub jakichkolwiek
innych nieréwnosci.

Zgodnie z wymogami technologii minimalny zaktad siatki ma wysokosé 10 cm (Instrukcja ITB 334/96
dopuszcza 5 cm).

W narozach otwordw okiennych i drzwiowych nalezy wkleja¢ kawatki tkaniny wzmacniajacej.
Szerokos¢ siatki winna by¢ tak dobrana, aby mozna wyprowadzi¢ jg na wszystkie ptaszczyzny osciezy
okiennych i drzwiowych.

W celu dodatkowego wzmochienia powierzchni elewacji, w poziomie parteru stosuje sie dodatkowg
siatke naklejang bezposrednio na piyty.

Uktadanie masy tynkarskiej
Co najmniej na 24 godziny przed rozpoczeciem ukiadania masy tynkarskiej $ciane nalezy
zagruntowac podkladem.
Podloze musi by¢ suche, nie zamarzniete, wolne od kurzu, wolne od wykwitow i luznych czastek.
Tynk winien by¢ mieszany gruntownie wolnoobrotowym mieszadiem, nie nalezy mieszaé masy z
innymi produktami. Tynk naktadaé¢ nierdzewng paca stalowg w warstwie réwne;j
grubosci ziarna i zaciera¢ Faktura tynku - drapana, o ziarnistosci 2,5 - 3,0 mm.
Tynku nie mozna uktadaé:

- wtemperaturach ponizej +8°C,

- przy duzym nastonecznieniu,

- podczas deszczu, mgly lub silnego nawilgocenia,

- przy silnym wietrze.

Malowanie
W przypadku uzycia bezbarwnych powtok elewacyjnych/ tynk mineralny /wszystkie nowo wykonane
tynki nalezy malowa¢ farbami silikatowymi, w kolorach podanych w projekcie kolorystyki elewaciji.

Przepisy zwi gzane
1. Instrukcja ITB Nr 334/96 - "Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkéw metoda lekka".
2. PN-92/P - 85010 - Tkanina - siatka szklana do zbrojenia warstwy ochronnej.
3. PN -B - 20130 - Plyty styropianowe.



VI.  KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIORY WYROBOW |
ROBOT BUDOWLANYCH

1. Kontrola Jako Sci

System Zapewnienia Jako s$ci
W ramach Kontraktu winien byé opracowany i wdrozony System Zapewnienia Jakosci (OA) i System
Kontroli Jako$ci (OC). System winien zawierac:
- Uregulowania ogélne obejmujace system utrzymania jakosci w firmie Wykonawcy
pokazujacy ogoélng organizacje oraz podziat odpowiedzialnosci, sposéb monitorowania
i sposéb funkcjonowania systemu. Okreslone winny by¢ og6lne zasady i procedury planéw
zapewnienia jakosci oraz planéw kontroli dla okreslonych projektow, wykonawcow,
podwykonawcéw i dostawcow.
- Uregulowania dla Rob6t objetych Kontraktem obejmujacych Plan Zapewnienia Jakosci
(QAP) oraz Plan Kontroli (CP).

Wykonawca przedstawi System Zapewnienia Jakosci w firmie, Plan Zapewnienia Jakosci oraz Plany
Kontroli w odniesieniu do Robot objetych Kontraktem, opisujac wszystkie wazne i krytyczne dziatania
kontrolne, inspekcje oraz wykonywane proby.

Plan Zapewnienia Jako $ci (PZJ)
Plan Zapewnienia Jakosci winien zawiera¢ rozwigzania dla co najmniej nastepujacych zagadnien:

- Spos6b organizacji personelu i kierownictwa Wykonawcy przyjety dla realizacji Kontraktu,
plan zarzadzania oraz organizacje kontroli jakosci. Osoba odpowiedzialna u Wykonawcy za
system kontroli jakosci winna by¢ upowazniona i posiada¢ stosowne kwalifikacje do
podejmowania decyzji w kwestii zapewnienia jakosci. Nalezy wyraznie przedstawi¢, komu
dana osoba podlega i jak przebiegajg powigzania z ogdlnym systemem jakosci w firmie i jej
kierownictwem. Osoby kontrolujgce jakos¢ i przeprowadzajace préby nie moga podlegaé
osobom wykonujacym i nadzorujacym Roboty.

- Sposoéb tworzenia i obiegu dokumentow. Przyjety przez Wykonawce system zarzadzania
biezaca dokumentacjg dotyczacg wykonania Robo6t winien obejmowac¢ Podwykonawcow
i dostawcOw oraz szczegétowo opisywacé:

a) w jaki sposéb zapewni sie, ze przy wykonywaniu Robét zastosowane bedg jedynie
wazne i zaakceptowane dokumenty,
b) metode rejestracji réznic i zmian dokumentaciji.

- Sposbéb dokonywania zaméwien.

- Zasady kierowania pracg Podwykonawcéw oraz wymagania dotyczace ich systemow
zapewnienia jako$ci. .

- Sposoéb kontroli materiatéw i wykonawstwa, uszkodzen oraz zgodnosci materiatowej, itp.

- Rozwigzywanie kwestii odstepstw, nadmiarow lub réznic w stosunku do Kontraktu.

Wstepnie proponowane przez Wykonawce Plany Kontroli opisujgce wazne ikrytyczne czynno$ci
weryfikacyjne oparte bedg na Wymaganiach Zamawiajgcego oraz wiasnej wiedzy Wykonawcy
w zakresie realizacji Robdét.

2. Kontrola Wykonawcy i dokumentacji

W okresie objetym Kontraktem, Wykonawca winien, zgodnie z wymaganiami Inzyniera,
udokumentowac, ze Roboty spetniajg wymagania zapewnienia jakosci okreslone w Kontrakcie lub
przyjete w okresie objetym Kontraktem.

W oparciu o przyjety Plan Zapewnienia Jakosci i Plan Kontroli, Wykonawca przeprowadza¢ bedzie w
czasie wykonywania Rob6t i odpowiednio dokumentowa¢ kontrole jakosci oraz jej zgodnosc
z okreslonymi wymaganiami.

Kontrola jakosci Wykonawcy nie ogranicza jego odpowiedzialnosci za Roboty wynikajgce z Kontraktu.
Jezeli Inzynier wykaze, ze kontrola i dokumentacja prowadzone przez Wykonawce winny byé
rozszerzone, Wykonawca postapi zgodnie z pisemnymi wskazéwkami Inzyniera oraz na wlasny koszt
i w uzgodnionym czasie wprowadzi zmiany.

Metoda prowadzenia dokumentacji w czasie wykonywania Robét

Wszystkie dziatania kontrolne okreslone w Planie Kontroli winny by¢ dokumentowane. Plan Kontroli
i inne kwestie zwigzane z Systemem Zapewnienia Jakosci winny by¢ prowadzone i utrzymywane
przez Wykonawce w odpowiednim archiwum, ktére winno sie znajdowac na Placu Budowy przez caty
okres realizacji Kontraktu.



Na podstawie Planu Zapewnienia Jakosci i Planu Kontroli, Wykonawca opracuje niezbedne
formularze w celu prowadzenia rejestru, dziennika, listy kontrolnej, itp. przed Datg Rozpoczecia.
Wszelka dokumentacja winna by¢ opatrzona informacjq identyfikacyjna, datg oraz podpisem osoby
odpowiedzialnej za prowadzenie dokumentacji. Informacja identyfikacyjna winna zawiera¢ co najmniej
nazwe projektu, numer czynnosci zgodny z Planem Kontroli, czas i miejsce czynnosci kontrolne;j.
Inzynier bedzie posiadat petny dostep do systemu archiwalnego i moze bez powiadomienia zleci¢
audyt jakosci.
Wykonawca bedzie prowadzit "Dziennik budowy" zgodnie z wymaganiami polskich przepisow.
Dokumenty wymagane przy dostawie
W momencie dostawy materiatow i towardéw, Wykonawca winien przedstawi¢ Inzynierowi w oryginale
i dwéch potwierdzonych kopiach:
- wszystkie Swiadectwa, dokumentacje testow, itp. dla Materiatow i Urzadzen przeznaczonych
do zabudowania w Robotach,
- wszystkie dokumenty potwierdzajace, ze inspekcje, kontrole oraz testy wykonano zgodnie
z Kontraktem,

3. Okres Zgtaszania Wad

Prace naprawcze wykonywane przez Wykonawce w Okresie Zgtaszania Wad podlegajg tym samym
warunkom kontroli jak same Roboty.

System archiwizacji dokumentéw Systemu Zapewnienia Jakosci winien byé utrzymywany przez
Wykonawce przez okres co najmniej 5 lat po zakonczeniu Okresu Zgtaszania Wad.

4. Inspekcje, préby przedodbiorowe i odbiorowe

Wykonawca przeprowadzi zgodnie z odpowiednimi standardami wszystkie testy, jakie Inzynier uzna
za konieczne, aby udowodni¢, ze Roboty sg wykonane zgodnie ze Wymaganiami Testy mogg byé
przeprowadzone u producenta, na Placu Budowy lub w dowolnym innym miejscu.

Jezeli wszystkie wymagane przez Inzyniera testy i inspekcje zostaly przeprowadzone, wszystkie
atesty i wyniki testow zostaty sprawdzone, Inzynier potwierdzi akceptacje na pismie.

Jezeli bedzie miata miejsce nieautoryzowana dostawa, Wykonawca moze by¢ zobowigzany do
oddania Urzadzen do producenta w celu dokonania inspekcji itestowania kontrolnego na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca dopilnuje, aby wszyscy Podwykonawcy dostali kopie Wymagan Zamawiajgcego.
Szczegdtowe informacje odnosnie proponowanych metod testowania dla kazdego urzadzenia zostang
przedstawione Inzynierowi.

Ceny ujete w Kontrakcie beda uwzgledniaty koszty przeprowadzenia testéw, tgcznie z tymczasowymi
konstrukcjami, kosztami pracy, zuzyciem materialdbw, wykonaniem pomiarow, kosztami
magazynowania, zuzyciem paliwa i energii.

Przyrzady potrzebne do przeprowadzenia préb

Wykonawca zaspokoi wymagania Inzyniera odnosnie przyrzadéw niezbednych do wykonania testéw
oraz przedstawi, jezeli wyniknie taka potrzeba, najnowsze swiadectwa wzorcowania bgdz dokona
wzorcowania na swoéj koszt w niezaleznym instytucie.

5. Swiadectwa préby
Dostarczone bedg swiadectwa préby, zawierajgce peten zapis wszystkich przeprowadzonych testow
elektrycznych i mechanicznych dla sprzetu i materiatdw zaréwno podczas prac produkcyjnych jak i na
Placu Budowy.
Nalezy rowniez przedstawi¢ kopie i Swiadectwa przeprowadzenia wszelkich testéw hydraulicznych.
Wykonawca ma obowigzek uzyskac oraz przedstawi¢ Inzynierowi i innym wskazanym przez niego
stronom, w przeciagu dwdch tygodni od przeprowadzenia testow komisyjnych, $wiadectwa préby
i wyniki testéw dla wszystkich urzgadzen testowanych, ktére uzyskaly wyniki pozytywne. Poza tym
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ wszystkie szczegbélowe informacje na temat
przeprowadzonych testow.
Kopie swiadectw préby dla gtéwnych Urzadzen zostang dotaczone do Instrukcji Obstugi i Konserwaciji.

6. Proby hydrauliczne urz gdzen

Wszystkie urzgdzenia bedace pod wptywem cisnienia sciekéw takie, jak zbiorniki cisnieniowe, pompy,
rury, mocowania i zawory, zostang poddane testom hydraulicznym na odpornos¢ na cisnienie co
najmniej 1,5 razy wiekszego od maksymalnego ci$nienia roboczego.



Dla wszystkich ww. urzadzen nalezy przedstawi¢ zaswiadczenia o przeprowadzeniu testow. Losowo
wybrane przez Inzyniera urzadzenia testowane hydraulicznie beda poddane dodatkowo testom.
Nalezy dostarczy¢ Inzynierowi zawiadomienie z datg przeprowadzenia testéw.

7. Kontrola urz gdzen, testy i gwarancje

Schematy szczegélowe beda przygotowane przez Wykonawce dla ponizszych urzadzen, tacznie
Z gwarantowanymi parametrami urzgdzeh proponowanych do okreslonych zadan. Warunki te bedag
wigzace i nie bedg mogly ulec zmianie bez pisemnej zgody Inzyniera. Petne testy komisyjne zgodne
z odpowiednimi standardami oraz z danymi gwarancjami bedg wymagane dla nastepujgcych
urzadzenh:

- Wszystkie urzadzenia mechaniczne

- Wszystkie panele kontrolne i sterowania

- Wszystkie wylgczniki automatyczne

- Wszystkie kondensatory korygujace wspétczynnik mocy dla instalacji wysokiego napiecia

- Wszystkie urzadzenia sterujgce procesem oraz wskazniki

- Wszelkie urzadzenia do pomiaréw elektrycznych oraz mierniki

- Wszystkie programowalne kontrolery logiczne (PLC).

Dodatkowo, wszystkie czesci wyposazenia nie podlegajace testowaniu komisyjnemu beda okresowo
testowane i udostepniane do inspekciji.

Inspekcje, testy, sprawdzanie funkcjonowania, nie zwalniajg Wykonawcy od jego zobowigzan
wynikajgcych z Kontraktu.

Inzynier bedzie miat dostep do wszystkich urzadzen koniecznych do przeprowadzenia testow
komisyjnych oraz/lub inspekcji wszystkich czesci wyposazenia na terenie fabryki producenta. Inzynier
moze zaleci¢, na swoja odpowiedzialno$¢, przeprowadzenie testdw pod swoja nieobecnosc.
Wszystkie testy powinny by¢ wéwczas przeprowadzone tak jak podczas jego obecnosci, a kopie
protokotéw z przeprowadzenia testow przedstawione zostang Inzynierowi.

Jezeli czesci wyposazenia majg identyczne wymiary i zastosowanie moze by¢

wystarczajace, wedtug uznania Inzyniera, przeprowadzenie testdw na ograniczonej liczbie urzadzen.
Jezeli po przeprowadzeniu inspekcji lub proby dowolnego urzadzenia lub materiatu, Inzynier stwierdzi,
iz dane elementy lub ich czesci sq wadliwe, lub niezgodne ze Wymaganiami czy wymaganiami
eksploatacyjnymi, moze odrzuci¢ powyzsze elementy lub ich czesci, dajgc Wykonawcy w
odpowiednim czasie zawiadomienie na piSmie o odrzuceniu z podaniem przyczyny odrzucenia.
Wszelkie ponowne préby odbeda sie na koszt Wykonawcy.

Jezeli Inzynier uzna, ze dana cze$¢ Roboét przeszia pozytywnie przez wszystkie wymagane proby,
powiadomi o tym fakcie Wykonawce na pismie.

8. Zakres kontroli i testéw

Badania i préby hydrauliczne powinny byé wykonane przez Wykonawce w celu sprawdzenia
prawidtowosci wykonania i bezpieczenstwa oraz gotowosci obiektu do przeprowadzenia prébnej
eksploataciji.
Badania powinny dotyczyé¢ catlego wyposazenia mechanicznego, elektrycznego i sterowania.
Urzadzenia niskiego napiecia
- Whytaczniki niskiego napiecia bedg dostarczone z oznaczeniem CE zgodnie z normami dla
niskiego napiecia.
- Styczniki niskiego napiecia bedg dostarczone z oznaczeniami CE zgodnie z normami dla
niskiego napiecia.
- Wszystkie inne urzadzenia elektryczne beda dostarczone z oznaczeniami CE zgodnie
z odpowiednimi normami.
Wytgczniki niskiego napiecia o prgdzie znamionowym 100 A lub wyzszym bedag poddane procedurze
pomiaru rezystancji stykow gtéwnych w torach pradowych. Pomiar bedzie polegat na zmierzeniu na
gtébwnych koncéwkach kazdego toru z zamknietymi stykami, napiecia i natezenia pradu statego
(natezenie pragdu pomiarowego musi wynosi¢ minimum 100 A). Zmierzona rezystancja dla dwdch
podobnych elementdéw nie moze sie rézni¢ o wiecej niz 20%.
Poza tym, powyzsze urzadzenia bedg testowane pod nastepujgcymi wzgledami:
a) Rezystancja izolacji
Nalezy zmierzy¢ rezystancje izolacji szyn zbiorczych urzadzenia rozdzielczego wiacznie z aparaturg
laczeniowa w gltéwnych torach pradowych, oraz sprawdzi¢ w przypadku rozbudowanych systemow
rozdzielczych ciggtos¢ systemow szynowych i opornosci przejscia.
b) Wymiennos$é
Wszystkie komponenty o tej samej konstrukcji i znamionach, zaprojektowane jako wtykowe, bedag
przetestowane jako wymienne.



c) Zabezpieczenie i sterowanie obwodem

9. Koordynacja programu testowego na budowie

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za koordynacje programu testowego na budowie dla wszystkich
urzadzen i dopilnowanie, aby wszystkie zainteresowane strony byly obecne przy testowaniu.



VIl. ' WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU
ROBOT

1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t w jednostkach ustalonych
w kosztorysie ofertowym.

2. Jednostki miary

Wszystkie jednostki miary na Rysunkach, w Wymaganiach Zamawiajacego i w Wykazach podawane
sgw systemie Sl (zgodnie z ISO). Uzyte jednostki pokazano ponizej.
Czas

sekunda 1ls

minuta 1 min =60 s

godzina 1 h =3600 s

doba 1d=86400s

Dlugo $¢

metr 1 m

milimetr 1 mm = 0,001 m

Powierzchnia

metr kwadratowy 1 m2

Objetosé

metr szescienny 1 m3

litr 1 1=0,001 m3,

Masa

kilogram 1 kg

tona 1 T =1000 kg
Sita

niuton 1 N =1 m kg/s2
kiloniuton 1 kN = 1000 N
Naprezenie

1 kN/m2

1 N/mm2

Cisnienie

paskal 1 Pa =1 N/m2
Moc

wat 1 W =1 m kg/s
kilowat 1 kw = 1000 W
Temperatura

stopieh Celsjusza 1C,

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiar odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢
wpisane do ksiegi obmiarow.

3. Zasady okre $lania ilo $ci rob6t i materiatow

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslano inaczej, wszystkie pomiary
dtugosci, stuzace do obliczen pola powierzchni robét, bedg wykonywane w poziomie.

Do obliczenia objetosci robét ziemnych nalezy stosowaé¢ metode przekrojéw poprzecznych lub inng,
zaakceptowang przez Inzyniera.

Pojazdy uzywane do przewozenia materiatdow, ktorych obmiar nastepuje na podstawie masy na
pojezdzie powinny by¢é wazone co najmniej raz dziennie, w czasie wskazanym przez Inzyniera. Kazdy
pojazd powinien byé oznakowany w sposob czytelny, umozliwiajacy jego identyfikacje.

Materiaty, ktérych obmiar nastepuje na podstawie objetosci na pojezdzie powinny by¢ przewozone
pojazdami zaakceptowanymi przez Inzyniera. Pojazdy przeznaczone do tego celu moga byc¢
dowolnego typu i wielkosci pod warunkiem, ze skrzynia pojazdu ma taki ksztalt, ze jej pojemnosé
mozna tatwo i doktadnie okreslic. Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny,
umozliwiajacy jego identyfikacje. Objetos¢ materiatlu przewozonego jednym pojazdem powinna byc¢
przed rozpoczeciem robo6t uzgodniona przez Wykonawce i Inzyniera na pismie, dla kazdego typu



uzywanych pojazdéw. Obmiar objetosci nastapi w punkcie dostawy. Objeto$¢ materiatu na pojezdzie,
stanowigca nadmiar w stosunku do uzgodnionej przez Wykonawce i Inzyniera, nie podlega zaptacie.
Pojazdy przewozace mniejszg objetos¢é od uzgodnionej moga by¢ odrzucone przez Inzyniera, albo
zaakceptowane przy zmniejszonej objetosci okreslonej przez Inzyniera.

Inzynier ma prawo sprawdzac¢ losowo stopien zatadowania pojazdow. Jezeli przy losowej kontroli
stwierdzi on, ze objeto$¢ materiatu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej, to
calos¢ materialtdw przewiezionych przez ten pojazd odczasu poprzedniej kontroli zostanie
zredukowana w stopniu okreslonym przez stosunek objetosci obmierzonej do uzgodnione;.

Jezeli zostato to uzgodnione na pismie przez Wykonawce i Inzyniera, materiat rozliczany na podstawie
objetosci moze by¢ wazony i przeliczany na odpowiednig liczbe jednostek objetosci z zastosowaniem
gestosci objetosSciowej materialu. Ustalenia o takiej metodzie obmiaru oraz warto$¢ gestosci
objetosciowej stosowana w przeliczeniach, powinny by¢ uzgodnione przed rozpoczeciem robot.
Wykonawcy nie przystuguje prawo do korekt objetosci lub gestosci objetosciowej materiatu jezeli
rzeczywista gestos¢ objetosciowa dostarczonego materialu wykazywata wahania i byta mniejsza w
stosunku do wartosci uzgodnionej na pismie przed rozpoczeciem robot.

W przypadku elementéw standaryzowanych, dla ktérych w atescie producenta podano ich wymiary lub
mase, dane te mogg stanowi¢ podstawe obmiaru. Wymiary lub masa tych elementéw moga byc¢
losowo sprawdzane na budowie, a ich akceptacja nastgpi na podstawie tolerancji okreslonych przez
producenta, o ile takich tolerancji nie okreslono w SST.

Cement i wapno bedg mierzone w megagramach.

Drewno bedzie mierzone w metrach szedciennych, przy uwzglednieniu ilodci wbudowanej
w konstrukcje.

Woda bedzie mierzona w metrach szesciennych. Wszelkie inne materialy bedg mierzone
w jednostkach okreslonych w dokumentaciji projektowe;.

4. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzagdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t powinny byé
zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny byé przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania robot.

5. Wagi i zasady wa zenia
Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi
w ilo$ci i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny posiadaé wazne $wiadectwa
legalizaciji.
Wykonawca moze uzywac publicznych urzadzen wagowych pod warunkiem, ze byty one atestowane
I posiadag wazne swiadectwa legalizacii.
Dokfadnos¢ stosowanych wag powinna wynosi¢ 0,5% uzywanego zakresu.
Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zanizong mase, to zostanie ona uregulowana
i powtdrniezalegalizowana.
Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zawyzong mase, to zostanie ona uregulowana
I powtOrnie zalegalizowana, a masa wszystkich materiatow wazonych z zastosowaniem takiej wagi
od czasu ostatniej zaakceptowanej kontroli zredukowana o stwierdzony btad, pomniejszony
0 dopuszczalng tolerancje réwng 0,5%.

6. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary powinny byé przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem roboét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy rob6t. Obmiar robét
zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposéb
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione

odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga
by¢ dotgczone w fornale oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony
Z Inzynierem.



7. Przedmiary robot

Przedmiary robdt zostaty sporzadzone na etapie opracowania dokumentacji technicznej i sg integralng
czescig niniejszego opracowania.



VIll. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. Rodzaje odbioréw robot

roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera przy udziale
Wykonawcy:
- odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi koncowemu,
- odbiorowi ostatecznemu.

2. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.
Odbiér robét zanikajagcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robat, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu robaét.
Odbioru robot dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci robét, do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem Inzyniera. Odbiér powinien byé przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych
ustalen, Inzynier ustala zakres rob6t poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt.
W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen.
Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach
dodatkowych Inzynier uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w ST dotyczgcych danej czesci
robot.

3. Odbidér cz esciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét wraz z ustaleniem

naleznego wynagrodzenia. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
koncowym robét.

4. Odbiér ko ncowy robot

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Caltkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez
kierownika robot wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pizmie o tym
fakcie Inzyniera.

Odbidr koncowy rob6t powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia rob6t i kompletnosci.

Odbioru koncowego robét dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego przy udziale Inzyniera
i Wykonawcy. Komisja dokonujgca odbioru robét dokonuje ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robé6t z dokumentacija projektowg i ST.

W toku odbioru koncowego rob6t komisja powinna sie zapoznac z realizacjg ustalen

przyjetych w trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot

uzupetniajgcych, komisja przerywa swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegoélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja
dokonuje potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach kontraktowych.



5. Dokumenty do odbioru ko Acowego robot.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokot odbioru koncowego
rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest. zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,
- szczegolowe specyfikacje techniczne,
- uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne,
- dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,
- wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z SST i PZJ,
- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
- opinie technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zalgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i SST,
- sprawozdanie techniczne,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:
- zakres i lokalizacje wykonywanych robot,
- wykaz wprowadzonych zmian a stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,
- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,
- date rozpoczecia i zakonczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sg gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza ponowny termin odbioru
koncowego robat.

Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce powinny by¢ zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznacza komisja.

6. Odbior ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru koncowego.



IX. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Podstawg ptatnosci jest stawka jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozyciji slepego kosztorysu.

Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone w ST dla tej roboty.

Stawka jednostkowa powinna obejmowac:

- robocizne bezposrednia,

- wartos¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w skiad ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy,
wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawa placow i bocznic,
ekspertyzy dotyczace wykonanych robét, ubezpieczenia oraz . koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do stawek jednostkowych nie nalezy wliczaé¢ podatku VAT.

Oferent wypetni karty obmiarowe stanowigce zatacznik do niniejszej ST.

Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie
ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot
objetych ta pozycja kosztorysowg za wyjatkiem przypadkéw oméwionych w warunkach kontraktu.



X.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Inwestycja pod nazwa "Modernizacja i rozbudowa stacji uzdatniania wody w
Kruszwicy". bedzie realizowana w oparciu o dokumenty:

1.

2.

3.

Ustawa z dn. 07.07.1994 r. - Prawo budowlane / Dz. U. Nr 89 poz. 414/ wraz z pozniejszymi
zmianami

Ustawa z dn. 27.03.2003 r. o zmianie ustawy - Prawo Budowlane oraz o zmianie niektérych
ustaw / Dz. U. Nr 80 poz. 718/

Ustawa z dn. 18.07.2002 r. - Prawo wodne / Dz. U. Nr 115 poz. 1229 z pO6zniejszymi
zmianami /

Ustawa z dn. 27.04.2001 r. - Prawo Ochrony Srodowiska / Dz. U. Nr 62 poz. 667 z
pdézniejszymi zmianami /

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z dn. 14.03.2002 r. - w sprawie okreslenia przecietnych
norm zuzycia wody / Dz. U. Nr 8 poz. 70/

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 16.06.2003 r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drog pozarowych

Rozporzadzenie Min. Zdrowia z dn. 19.11.2002 r. w sprawie warunkow, jakim powinna
odpowiada¢ woda do picia i na potrzeby gospodarcze.

Ustawa z dn. 07.06.2001 r. - o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzaniu
sciekéw / Dz. U. Nr 72 poz. 747/

Wodociagi i Kanalizacja - Zestaw Polskich Norm

. Ustawa o drogach publicznych/ Dz. U. Nr 71 poz. 838 z 2000 r. - tekst jednolity z pdzniejszymi

zmianami

. Pelng dokumentacje techniczng w zakresie modernizacji SUW opracowang przez firm P.W.

WIMEX ul. Albatrosowa 11, 85-436 Bydgoszcz.



